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optrel weldcap s RCB 3/9-12

optrel weldcap’wm RCB 3/9-12

Part N°

@ weldcap o complete 1008.001

@ Front cover lens 5000.260
@ Textile cap with bump 5002.810
O Inside cover lens 5000.040
@ Battery cover 5002.720
O Nose rest 5002.700




Schutzstufentabelle EN169
Shade level chart EN169

Tableau des niveaux de protection EN169

Tabella dei livelli di protezione EN169
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Je nach persénlichem Empfinden kann die
néchst héhere oder tiefere Schutzstufe
verwendetwerden.

According to the perception of the welder
itis possible touse the next higher or lower
shade number.

Selonla perception du soudeuril est
possible dutiliser un échelon de protection
plushautou plus bas.

Aseconda dellasensibilita personale &
possibileimpostare llivello di protezione
immediatamente superiore oinferiore.

Folgende Kurve zeigt das Transmissions-
verhalten des Schweisserschutzfilters.

The transmission of the welding filter
is shown below.

Latransmission du filtre de soudage
estmontré ci-dessous.
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Laseguente curvafornisce indicazioni
sul comportamento di trasmissione e/o di
assorbimento del filtro di protezione per
saldatore.

Die auf dem Schweisserschutzfilter

angebrachte Kennzeichnung bedeutet:

3/9-12 0S/1/1/1/ 2 EN379

Hellstufe
Hersteller

Optische Klasse
Homogenitat

Dunkelstufen
Blickwinkelabhéngigkeit

Streulichtklasse

Nummer der Norm

The marking on the welding filter
indicates:
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Le marquage apposé sur le filtre de
protection pour soudeur signifie :

3/9-12

Homogéneité

Classe optique
Angulaire dépendance

Classe de la diffraction de la lumiére
Marque de certifications

Identification du fabricant

Echelon de protection a I' état clair
Echelon de protection a I' état foncé

0S/1/1/1/ 2 EN379

Il contrassegno riportato sul filtro di

protezione per saldatore contiene i

seguenti dati:
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Firstuse

Initial assembly of the weldcap®uums is graphically described in the Quick Start Guide (pages
2- 3). In addition, you will find information on the functions and features of the weldcap®sums in
the Quick Start Guide.

Safety guidelines
Read the Instruction Manual before using the weldcap®sum. Check that the front cover lens is
bled. Ifitis not possible to eliminate errors, the weldcap s should not be used.

correctly

Precautions & restrictions on protection

During the welding process, heat and radiation, which can lead to eye and skin injuries, are
released. This product offers protection for your eyes and face. Your eyes are always protected
against ultraviolet and infrared rays when wearing the weldcap .., regardless of the shade
level selected. For protection of the rest of the body, wearing appropriate protective clothing is
required additionally. Particles and substances released during the welding process can cause
allergic skin reactions in people who are susceptible. Skin contact with the fabric component can
lead toallergi ionsin people who are sensitive.

The weldcap®sum may only be used for welding and grinding and not for other applications. If the
weldcap s is used for any other purpose than that which it is meant for or if the Instruction Manual
is disregarded, in its use, Optrel assumes no liability. The weldcap®sums is suitable for all usual
welding processes, except for laser welding. Please observe the shade level recommendation
according to EN169 (page 8)

Guarantee & liability

Please see the directives of Optrel's national sales organization for the guarantee provisions.
Please contactyour Optrel dealer for further information on this.

The guarantee only applies to material and production flaws. In the case of damages through
incorrect use, unauthorized interventions or use which is not foreseen by the manufacturer,
there is no guarantee or liability. There is also no guarantee or liability if replacement parts other
than those sold by Optrel are used.

Use

1. Protection level. By turning the knob, you can set the protection level from between 9to 12,
according to your choice.

2. Grind mode. Bysettingthe shade level knobto GRIND, the shade cartridge s resettothe GRIND
mode. The cartridge is deactivated in this mode and remains in the light state. The shade level knob
should always be turned counterclockwise until the end ofthe GRIND position.

3. Stand-by. Whenthe weldcap®u.»is NOTin use, the shade level should be setat GRIND. This
increases battery life substantially!

Washing

1. ONLY the fabrichead and neck guard ofthe weldcap®s.»» may be washed. Under nocircumstances
should you wash the shade cartridge together with the plastic shield and electronics.

2. Before washing, remove the impact cap from the fabric (for instructions, see ourhomepage).

3. U ially available washing bag. (The protruding hooks on the sewn-on synthetic partcan
damage otheritems of washing.)

4. Letthe weldcap s dry for at least one day after washing!
Explanation: the synthetic parts become saturated with water. Their rigidity is thereby reduced
and this leads to an imprecise fit on the mask. One or two days are necessary before the
synthetic material regains its previous rigidity.

5. Only wash according to the washing instruction (40 °C or 104 °F, do not dry clean, do not bleach,
gentledrying cycle)

6. After15washes, the flame- propertiesofthe reduced. These should
be refreshed using a spray or replaced (available at your weldcap s dealer).

Batteries

The shade cartridge usesreplaceablelithium button cell batteries of the CR2032 type. The atteries have

tobe replaced when the LED onthe box blinks red or the shade cartridge does not shade (see page 6).

Ifthe shade cartridge does not shade:

1. Remove the battery cover carefully

2. Remove the batteries and dispose of these according to the national provisions for hazardous
waste

3. Usethebatterytype CR2032 as shown n the picture

4. Carefully refitthe battery cover

Ifthe shade cartridge nolonger darkens when the welding arcis fired, please check the polarity of the

batteries. Ifthe shade cartridge does not function properly, even after the batteries have beenreplaced

correctly, ithas to be deemed no longer serviceable and replaced.

Battery and battery life:

1. The battery lasts for approx. 1,000 hours (active welding time) when welding at the medium
shade level.

2. The battery lasts for approx. 2 years (10,000h) if the weldcap®sums is not used at all (GRIND
mode).

3. Battery life is substantially reduced if the weldcap®.m is stored where it is exposed to blazing
sunlight (sensor against the sun).

4. Onlyusenew CR2032 batteries.

Cleaning

The shade cartridge and front cover lens can be cleaned regularly with a soft cloth in order to
prolong their life. No strong cleaning products, solvents, alcohol or cleaning products containing
abrasives may be used. Scratched or damaged visual panels should be replaced.

Storage
The weldcap®s.m» should be stored at room temperature and low humidity. In order to prolong the
life of the batteries, store the weldcap®ms inits original packaging.

Problem solving

The shade cartridge does not shade

— Deactivate the Grind mode

—  Cleanthe sensors and front coverlens

—  Checkthelightflow to the sensor

— Replace the batteries

The shade cartridge flickers

—  Replace the batteries

Poor visibility

— Cleanorreplace the front cover lens orinside cover lens
—  Adjustthe shade level to suit the welding procedure
— Turnupthe ambientlight

The weldcap®um slips

—  Adjustthe fabric partto the head size again

Specifications
(subject totechnical modifications)
Shade level 3 (light state)
9-12 (dark state)
UV/IR protection and dark statuse:

Switchingtime from lightto dark 160ys (23°C/73°F)

110ps (55°C/131°F)

Switching time from dark to light 0.3 sec.

Dimensions ofthe shade cartridge approx.47x115mm /1.85x453"

Power supply Solar cells, Libatteries of 3V (CR2032)
Weight 4209/14.64 0z
Operati 10°C-60°C/14°F - 140°F

Storing temperature -20°C-80°C/-4°F-176°F

fabrichead & neck quard max.40°C104°F

Classification according to EN379 Optical class =1

Diffusedlight =1

Homogeneity =2
[ 2

Certifications CE, ANSI,ASINZS, EAC

Replacement parts (see page 7)
Entire weldcap®oums

Frontcover lens

Textile cap & bump

Inside coverlens

Battery cover

Noserest




Premiére utilisation

Vous trouverez dans Quick Start Guide (pages 2-3) une description du montage initial
du weldcap®ume. Vous y trouverez également des informations sur les fonctions et les
caractéristiques du weldcap®um.

Consignes de sécurité

Veuillez lire les instructions d'utilisation avant d'utiliser le weldcap®sum,. Vérifiez que I'écran de
protection frontal est bien monté. Si des défauts ne peuvent pas étre réparés, veuillez ne plus
utiliser le weldcap®sums.

Mesures de sécurité & limites de la protection

Lors du soudage, les émissions de chaleur et de rayonnement créées sont susceptibles de causer
des blessures aux yeux et & la peau. Ce produit offre une protection des yeux et du visage. En
portant le weldcap®..n et quel que soit le niveau de protection choisi, vos yeux sont toujours
protégés des rayons ultraviolets et infrarouges. Pour protéger le reste du corps, il convient de
porter en plus un vétement de protection approprié. Les particules et substances libérées au
cours du processus de soudage peuvent entrainer, dans certaines circonstances, des réactions
allergiques cutanées chez des p qui y sont prédisp . Lesp sensibles
peuventressentir des réactions aHerglques lors du contact de la peau avecla parhe textile.

Le weldcap®.um est uniquement adapté au soudage et au meulage, et n'est pas destiné a d'autres
applications. Si le weldcap®.m n'est pas utilisé conformément a sa destination, ou que les
consignes d'utilisation ne sont pas respectées, aucune responsabilité n'incombe a Optrel. Le
weldcap®u.m est adapté a tous les travaux de soudage courants, excepté le soudage au laser.
Veuillezrespecter les consignes de protection selon la norme EN169 (page 8).

Garantie & responsabilité

Les conditions de garanties sont stipulées dans les directives de I'

d'Optrel. Pour plus d'informations & ce sujet, veuillez vous adresser a votre distributeur Optrel.

La garantie ne porte que sur les défauts constatés au niveau du matériel et de la fabrication. En
cas de dommages consécutifs & une utilisation impropre, a des interventions non autorisées ou

Pile etdurée de vie des piles :

1. Pourdes soudages avec unniveau de protection moyen, la pile dure environ 1000 heures (heures
de soudage actif)

2. Lapile duweldcap®sms dure pour une non-util
2ans (10000h).

3. Laduréede viede lapile estlargement réduite, sile weldcap®suns eststocké enplein soleil
(capteur contre le soleil).

4. Nutiliser que des piles CR2032 neuves.

tion compléte (mode meulag

Nettoyage

La cassette op etl'écran de p frontal peuvent étre nettoyés réguliérement
avec un chiffon doux afin d'allonger leur durée de vie. Ne pas utiliser de détergents forts, de
solvants, d'alcool ou de détergents abrasifs. Un écran rayé ou endommagé doit étre remplacé.

Stockage
Le weldcap®sms doit étre conservé a température ambiante et avec un taux d'humidité bas.
Afind'allonger la durée de vie des piles, stocker le weldcap .. dans son emballage dorigine.

Dépannage

nique ne s itpas
Désactiver Ie mode meulage

Nettoyerles capteurs ou ['écran de protection frontal

Viérifier le rayonnement vers e capteur

Remplacerles piles

La cassette optoélectronique vacille

— Remplacerles piles

Mauvaise visibilité

—  Nettoyer/remplacer'écran de protection frontal ou ['écran de protection intérieur
—  Réglerleniveau de protection au procédé de soudage
Augmenter la lumiére ambiante weldcap®our glisse
— Réajusterlapartie textile alataille de la téte

Ll g

Spécifications

a une utilisation non prévue par le fabricant, la garantie ne s'applique pas et la res bilité
n'est pas engageée. Il en va de méme si les pieces de rechange autres que celles commercialisées
par Optrel sont utilisées.

Utilisation

1. Niveau de protection. Entournantle bouton, vous pouvez sélectionner e niveau de
protection entre 9 et 12.

2. Mode meulage.En plagantle boulon de reglage du niveau de protection sur"GRIND", vous

activezlemod | Dans cemode, la casset
etresteal'étatclair. Leboutonde‘ glag . d de protecti toujours étre mis en butée
enmode meulage.

3. stand-by. Lorsquele weldcap®sum, n'est PAS utilisé, placer le bouton de réglage du niveau
de protection sur"GRIND". Cela permettra d'augmenter considérablement a durée de vie
delabatterie!

Lavage
1. SEUL la matiére textile et la protection du cou du weldcap®sms peuvent étre lavés. Ne laver en
aucun cas la cassette optoélectronique, nile panneau en p\asthue oul’ electronlque !

2. Avantdelaverle coup-bouchon doitétre retiré du textile (i p notre
site).
3. Utiliser de protection cl lel d hets saillants surla parti last

cousue peuventendommager d allres vétements)
4. Apréslelavage, laisser sécher le weldcap s, au moins unejournée !
Explication: les piéces en plastique se remplissent d'eau. La rigidité est ainsi réduite, ce
qui entraine une mauvaise tenue du masque. Un ou deux jours sont nécessaires pour que le
masque retrouve sa rigidité.
5. Suivre impérativement les instructions de lavage (40° ¢/ 104°F, ne pas laver avec des produits
chimiques, nide 'eau de Javel, sechage douxau seche -linge)
6. Apres env. 15avages, l'igni dufi
| Lacar (il

d
prayou p

Tors d

réduite. llestné

de votre distributeurweldcapuun).

Piles

La cassette optoélectronique dispose d'une pile-bouton en lithium remplagables type CR2032.

Les piles doivent étre remplacées, lorsque la LED de la cassette clignote en rouge, ou lorsque

que lacassette optoélectronique n'obscurcit plus (voir page 6).

Silacassette optoélectronique n'obscurcit plus

1. Retirersoigneusement le couvercle du comparhmentdela pile

2. Enleverlespilesetles évacuer alaré {
dangereux

3. InstaHerdes pl\estype CR2032 comme indiqué

4. le du compartiment de la pile

Si la cassette optoélectronique n'obscurcit plus & l'allumage de I'arc de meulage, veuillez

vérifier la polarité des piles. Si la cassette optoélectronique ne fonctionne toujours pas, malgré

le remplacement correct des piles, cela signifie qu'elle ne fonctionne plus et qu'il est nécessaire

delaremplacer.

&chat

locale envigueur sur

10

Niveau de protection 3 (étatclair)

9-12 (étatsombre)

Protection UV/IR Protection maximale a Iétat clair ou sombre

Temps de passage de clair @ sombre 160ps (23°C/73°F)

H0ps (55°C/ 131°F)

Temps de passage de sombre & clair 0.3sec.

Di e é env.47x 115 mm/1.85x453"

Tensiond' C 2pilesLI3V (CR2032)
4209/14.8202

Poids
é 10°C-60°C/14°F - 140°F

-20°C-80°C/-4°F - 176°F

Température de lavage dela téte entextile et de la max.40°C/104°F

protection du cou

Classification selon EN379 Classe optique =1
Lumiére diffusée = 1
Homogénéité =2
Selonangle de visée =2

Homologations CE, ANSI, ASINZS, EAC

Pieces de rechange (voir Page 7)
weldcap®sum complet

Ecran de protection frontal

Téte entextile et protection du cou & bump
Ecran de protection intérieur

Couvercle de compartiment des piles
Pontnasal




Erstgebrauch
Im Quick Start Guide (Seite 2 - 3) wird die Erstmontage des weldcap®sums bildlich beschrieben.
Zudem finden Sie im Quick Start Guide Informationen zu den Funktionen und Charakteristika
des weldcapoune.

Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Bedienungsanleitung bevor Sie das weldcap®..n in Gebrauch nehmen. Uberpriifen
Sie die korrekte Montage der Vorsatzscheibe. Konnen Fehler nicht behoben werden, darf das
weldcap®sum nicht mehr benutzt werden.

Vorsich b & Schutzb

Beim Schweissprozess werden Wérme und Strahlung freigesetzt, welche zu Augen- und
Hautverletzungen filhren kdnnen. Dieses Produkt bietet Schutz fiir Augen und Gesicht. Ihre
Augen sind beim Tragen des weldcap®um» unabhéngig von der Wahl der Schutzstufe immer
gegen ultraviolette und infrarote Strahlung geschiitzt. Zum Schutz des restlichen Korpers ist
zusétzlich entsprechende Schutzbekleidung zu tragen. Partikel und Substanzen, die durch den
Schweissprozess frelgesetzt werden, kdnnen unter Umsténden bei entsprechend veranlagten
Personen ki auslosen. Bei ichen Personen kann der Hautkontakt
mitdem Textilteil zu allergischen Reaktionen fiihren.

Das weldcap®.um darf nur zum Schweissen und Schieifen und nicht fiir andere Anwendungen
verwendet werden. Wird das weldcap®s.n zweckentfremdet oder unter Missachtung der
Bedienungsanleitung elngesetzt {ibernimmt Optrel keine Haftung Das weldcap®uum ist fir alle
gangigen Schweissverfahren geeignet, L. i Bitte beachten Sie
die Schutzstufenempfehlung geméss EN169 (Seite 8).

Garantie & Haftung

Die Garantiebestimmungen entnehmen Sie der Weisung der nationalen Verkaufsorganisation von
Optrel. Fiir weitere Informationen diesbeziglich wenden Sie sich bitte anihren Optrel-Handler.
Garantie wird nur auf Material- und Fabrikationsfehler gewahrt. Im Falle von Schéden aufgrund
unsachgemdsser Anwendung, unerlaubten Eingriffen oder durch den Hersteller nicht
vorgesehene Verwendung entfallt Garantie und Haftung. Ebenfalls entféllt Haftung und Garantie,
wenn andere als durch Optrel vertriebene Ersatzteile verwendet werden.

Anwendung
1. Schutzstufe. Durch Drehen des Knopfes konnen Sie die Schutzstufe zwischen 9 und 12
wahlen.

2. Schleifmod tol|,

Durch Ei des Schutz auf "GRIND" wird die
Blendschutzkassette in den Schleifmodus versetzt. In diesem Modus ist die Kassette
deaktiviert und bleibt im Hellzustand. Der Schut sollte im i immer
anden Anschlag gedreht werden.

3. Stand-by. Bei NICHT-Gebrauch des weldcap®um sollte der Schutzstufenknopf auf "GRIND"
gestelltwerden. Dies erhoht die Batterielebensdauer erheblich!

Waschen

1. Es darf NUR der Textil-Kopf- und Halsschutz des weldcap®..»» gewaschen werden. Auf
keinen Fall kassette inkl. Kl ffschild und Elektronik waschen!

2. Vor dem Waschen muss die Anstosskappe aus dem Textil entfernt werden (Anleitung finden
Sie aufunserer Homepage).

3. Beim Waschen einen handelstiblichen Wascheschutzbeutel verwenden. ( je Haken
deseingend fteiles konnen andere i adi

4. weldcap®swn, nach dem Waschen mindestens einen Tag trocknenlassen!
Erklarung: Die Kunststoffteile saugen sich mit Wasser voll. Die Steifigkeit wird somit reduziert
und fiihrt zu einem schwammigen Sitz auf der Maske. Ein bis zwei Tage sind nétig, bis der
Kunststoff wieder die alte Steifigkeit erhalt.

5. Nur nach Waschanleitung waschen (40° C/ 104°F, nicht chemisch reinigen, nicht bleichen,
schonend Trommeltrocknen)

6. Nach ca. 15 Waschga ist die fl de Wirkung des Textils erheblich reduziert.
Es sollte mittels Spray aufgefrischt oder ersetzt werden (erhaltlich bei ihrem weldcap®eums
Héndler).

Batterien

Die Blendschutzkassette verfiigt iber e Lithium-Knopf ien Typ
CR2032. Die Batterien miissen ausgetauscht werden, wenn die LED der Kassette rot blinkt oder
die Blendschutzkassette nicht mehr abdunkelt (siehe Seite 6).

Falls die Blendschutzkassette nichtabdunkelt

1. Batteriedeckel sorgféltig entfernen

2. Batterienentfernenund entspi d den nati \ iften fir iill entsorgen

3. Batterien Typ CR2032 wie abgebildet einsetzen

4. Batteriedeckel sorgfaltigmontieren

Sollte sich die Blendschutzkassette beim Ziinden des nicht mehr X
bitte korrekte Polaritat der Batterien iiberpriifen. Falls die Blendschutzkassette trotz korrektem
Wechsel der Batterien nicht korrekt funktioniert, muss sie als nicht mehr gebrauchsféhig beurteilt
undersetztwerden.

Batterie und Batterielebensdauer:
1. Die Batterie hélt beim Schweissen bei mittleren Schutzstufen ca. 1000 Stunden (Aktive
Schweisszeit).

2. Die Batterie hélt bei
(10000h).

3. Die Batterielebensdauer wird wesentlich reduziert, wenn das weldcap®.m» an der prallen
Sonne (Sensor gegen Sonne) gelagert wird.

4. Nurneue CR2032 Batterien verwenden.

des weldcap®uum ca. 2 Jahre

Reinigung

Die Blendschutzkassette und die Vorsatzscheibe kdnnen zur Verlangerung der Lebensdauer
regelméssig mit einem weichen Tuch gerelmgl werden. Es dirfen keme starken Reinigungsmittel,
Losungsmittel, Alkohol oder Reini mit Schl il verwendet werden.
Zerkratzte oder beschadigte Sichtscheiben sollten ersetzt werden.

Lagerung
Das weldcap®uum ist bei R atur und tiefer Luft zu lagern. Um die
Lebensdauer der Batterien zu verlangern lagern Sie das weldcap s, in der Originalverpackung.

Problemlosung

Blendschutzkassette dunkelt nichtab
— Schleifmodus deaktivieren

— Sensoren oder Vorsatzscheibe reinigen

— Uberpriifen der Lichtstrémung zum Sensor

— Batterien ersetzen
Blendschutzkassette flackert

— Batterien ersetzen

Schlechre Sicht

heibe oder Innere

— Schutzstufe dem Schweissverfahren anpassen
— Umgebungslichterhohen

weldcap®uun, rutscht

— Textilteil erneut an Kopfgrosse anpassen

— Vorsat;

Spezifikationen
(Technische Anderungen vorbehalten)

Schutzstufe 3(Hellzustand)
9-12(D

UVIIR Schutz
Schaltzeitvon Hell auf Dunkel

Maximaler Schutzim Hell- und D
160ps (23°C/73°F)

0ps (55°C131°F)

0.3sek.
ca.47x115mm/1.85x4.53"

Schaltzeitvon Dunkel nach Hell

Spannungsversorgung Solarzellen, 2Stk. LI-Batterien 3V auswechselbar
(CR2032)
Gewicht 420g/14.640z

10°C-60°C/14°F - 140°F
L -20°C-80°C/-4°F-176°F
Waschtemperatur des Textil-Kopf-und max.40°C/104°F

Halsschutz

Klassifizierung nach EN379 Optische Klasse =1
Streulicht=1
Homogenitat=2
a =2
Zulassungen CE, ANSI, ASINZS,EAC

Ersatzteile (siehe Seite 7)
weldcap®sum komplett
Vorsatzscheibe

Textil-Kopf- und Halsschutz & bump
Innere Schutzscheibe
Batterieabdeckung

Nasenauflage



venska

Forstaanvandningen

| Quick Start Guide (sidan 2-3) beskrivs med bilder hur man monterar weldcap®un, for forsta
gangen. | Quick Start Guide finns dessutom information om funktion och egenskaper hos
weldcap©uum.

Sakerhetsanvisningar

Las bruksanvisningen innan du borjar anvanda weldcap®s.. Kontrollera att skarmen har
monterats korrekt. Om det finns fel som inte kan atgardas, far weldcapuum inte anvandas.
Férsiktighetsitgirderoch

Vid svetsning fngors varme och stra\nmg som kan leda till gon- och hudskador. Denna produkt

Forvaring
weldcap®sums ska forvaras i rumstemperatur med Iag luftfuktighet. Forvara weldcap®sum i
originalforpackningen for att forldnga batteriernas livsléngd.

Problemlosning
Bléndskyddskassetten bléndar inte
—  Inaktiverasliplaget

—  Gorrentsensorerna eller skérmen

— Kontrollera fjusflddet ill sensorerna

— Bytbatterierna
Bléandskyddskassetten flimrar

— Bytbatterierna

Dalig sikt

— Gorrent/bytskarmen eller den inre skyddsskivan
- Anpassaskyddsmvant\ll svetsuppg\ften

skyddar dgonen och ansiktet. Nér du bér we\dcapﬁuwardma ogon alltld skyddade mot ol
och infrardd stralning, oavsett skyddsniva. Bar Jdsklader for att skydda resten
av kroppen. Partiklar och &mnen som frigdrs under svetsningen kan under vissa forhallanden
framkalla allergiska hudreaktioner hos personer med anlag for detta. Kénsliga personer kan fa
allergiska reaktioner vid kontakt med textildelen.

weldcap®.. far endast anvandas for svetsning och slipning, och inte for nagot annat. Om
weldcap®sms anvénds for nagot annat syfte eller utan beaktande av bruksanvisningen, ansvarar
Optrel inte for foljderna. weldcap b kan anvéndas for alla former av svetsning férutom

Vargod beakta sk na enligt EN169 (sida8).
Garanti och ansvar
Garantlbestamme\serna aterfinns i bestammelserna for Optrels nationella
isation. Formeri om detta, kontakta din aterforséljare av Optrel.

Garanti lamnas bara pa material- och fabrikationsfel. Vid skador pga. felaktig anvandning, ofillatna
andringar eller pga. anvandning som inte har angivits av tillverkaren upphdr garantin och ansvaret
attgalla. Likasa upphdr ansvar och garanti om andra reservdelar &n de som fors av Optrel anvands

Anvindning

1. Skyddsniva. Genomatt vrida pa knappen kan du véljamellan skyddsniva 9 och 12.

2. Sliplage. Genom att stalla in skyddsnivaknappen pa "GRIND" sétts blandskyddskassetten
i sliplége, i vilket den &r inaktiverad och forblir i ljust tillstand. Skyddsnivaknappen ska alltid
vridas till stoppeti sliplage.

3. stand-by. Nér weldcap®.m inte anvands maste skyddsnivaknappen sattas pa "GRIND".
Detta forlanger batteriernas livslangd betydligt!

Tvatt
1. ENDAST huvud- och halsskyddet pa we\dcapsm far tvattas. Tvatta aldrig
med armoch !

2. Innan dutvattar kick-cap maste avlagsnas fran textil (instruktioner finns pa var hemsida).

3. Anvénd en vanlig tvattpase nar du tvattar. (Utstickande krokar pa textildelen kan skada andra
plagg)

4. Latweldcap®sm torkaiminsten daginnan du anvénder denigen!
Forklaring: Plastdelarna suger upp mycket vatten. De blir pa sa satt mindre styva och gér att
masken sitter samre. Plasten aterfar sin styvhet efter entil tva dagar.

5. Tvétta bara enligt tvattraden (40 °C/104 °F, ej kemtvatt, en blekning, skonsamt
torktumlarprogram)

6. efter ca 15 tvattar minskar textilens flamskyddande egenskaper betydligt. Aterstall det med
spray eller byt textil (finns hos din aterfoséljare av weldcap®ouns).

Batteri och batteriernas livslangd:

Blandskyddskassetten har utbytbara litium-knappcellisbatterier typ CR2032. Batterierna maste
bytas nér lysdioden pa kassetten blinkar rott eller nar blandskyddskassetten inte langre blandar
(sesida6).

Om bléndskyddskassetten inte blédndar

1. Lossa batteriluckan forsiktigt

2. Taurbatteriernaoch sortera dem enligt nationella bestammelser

3. Séttbatteriertyp CR2032 enligt bilden

4. Sétttillbaka batteriluckan noggrant

Om blandskyddskassetten inte blandar nar svetslagan tands, korrigera sé att batterierna sitter
ratt. Om blandskyddskassetten inte fungerar trots att batterierna rattas till maste den klassas
somicke funktionsduglig och bytas.

Batteri och batteriernas livsléngd:
1. Batterienahallerica 1000 timmar vid svetsning pa medelhdg skyddsniva (aktiv svetstid)
2. Batteriernahallerica 2ar (10 000) om weldcap®.um inte anvands alls (sliplage).

3. Batter

4. Anvand baranya CR2032-batterier.

P b fOF ormotsolen).

Rengodring

Blandskyddskassetten och skarmen kan rengéras regelbundet med en mjuk trasa, varpa
deras livslangd forlangs. Anvand inga starka rengdringsmedel, ldsningsmedel, alkohol eller
rengdringsmedel med slipmedel i. Ersatt repade eller skadade sikiskivor.

Okaomg veldcap®um glider
— stallintextildelen enligthuvudstorleken igen

Specifikationer
(med forbehall for tekniska andringar)
Skyddsniva 3(ljust)
9-12 (mirkt)
UVI/IR-skydd tillstand
Kopplingstid frén just till mérkt 160ps(23°C/73°F)
10ps (55°C/131
fran morkt il fust 03s
ca47x115mm/1,85x453*
Solceller, 2st. LL-batterier 3V utbytbara (CR2032)
Vikt 4209/14.820z
Dy 10°C-60°C/14 °F-140°F

Lagri -20°C-80°C/-4°F-176°F
E for huvud- och halsskyddetityg max.40°C/104°F

Klassificering enligt EN379 Optiskklass =1

Stroljus=1

Homogenitet=2

2
CE, ANSI, ASINZS, EAC

Certifieringar

Reservdelar (se sidan 7)
weldcapoum, komplett

Skarm

Huvud- och halsskydd tyg & bump
Inre skyddsskiva

Batterilucka

Nésstod




Primo utilizzo
Nellaguida nella guida di avvio rapido (pagg. 2-3) vieneillustratoil primo montaggio di weldcap®sume
evengono fornite le informazioni sulle funzionalita e sulle caratteristiche di weldcap®ouns.

Istruzioni sullasicurezza
Leggere le istruzioni per 'uso prima di utilizzare weldcap®.um. Verificare il corretto montaggio
del vetro diprotezione frontale. Non utilizzare weldcap®uum in caso di problemi non riparabili.

Misure p! li e limitazioni di si

Durante la saldatura si sviluppano calore e radiazioni che possono causare lesioni agli occhi e
alla pelle. Questo prodotto protegge gli occhi e il viso. Indossando weldcap®eums, i vostri occhi
sono sempre protetti dalle radiazioni ultraviolette e a infrarossi, indipendentemente dal livello

3. La durata di vita della batteria diminuisce considerevolmente se weldcap®.m» viene
conservato sottoa luce diretta del sole (sensore luce solare).
4. Utilizzare esclusivamente batterie CR2032.

Pulizia

Si raccomanda di pulire regolarmente con un panno morbido la cassetta antiabbagliamento e
il vetro di protezione frontale. Non utilizzare soluzioni detergenti aggressive, solventi, alcol o
detergenti contenenti agenti abrasivi. Sostituire i vetri graffiati o danneggiati.

Conservazione

weldcap®s.n» deve essere conservato a temperatura ambiente e in condizioni di bassa umidita
dell'aria. La conservazione di weldcap®..» nella confezione originale aumentera la durata delle
batterie.

Risoluzione dei guasti
La cassetta antiabbagliamento non si oscura

di protezione prescelto. Per la protezione delle restanti parti del corpo & necessario ind
opportuni indumenti protettivi. In certe circostanze, alcuni soggetti possono presentare reazioni
allergiche a particelle e sostanze che si sviluppano nel corso della saldatura. | tessuti che entrano
in contatto con la pelle possono causare reazioni allergiche in persone molto sensibili.

weldcap®.. deve essere utilizzato esclusivamente per la saldatura e la rettifica e non per
altre applicazioni. Optrel declina qualsiasi responsabilita nel caso in cui weldcap®sum venga
utilizzato per scopi diversi da quelli previsti o qualora non fossero rispettate le istruzioni per I'uso.
weldcap®sms & indicato per tutti i procedimenti di saldatura consueti a eccezione della saldatura
laser. Rispettare le indicazioni sul livello i protezione conformi alla norma EN169 (pag. 8).

Garanzia e responsabilita

Le disposizioni di garanzia sono contenute nelle diretti ve dei Centri vendita nazionali Optrel. Per
ulterioriinformazioni al riguardo rivolgersi ai rivenditori Optrel.

Sono coperti da garanzia solo i difetti di fabbricazione o dei materiali. In caso di danni causati da
uso improprio, da interventi non consentiti o da un impiego non previsto dal costruttore, decade
qualsiasi garanzia e responsabilita. Le condizioni di garanzia e responsabilita sono nulle anche
in caso di utilizzo di pezzi di ricambio diversi da quelli distribuiti da Optrel.

Uso
1. Livello di protezione. Girando la manopola & possibile selezionare il livello di protezione
compresotrade 12.

2. Modalita di rettifica. Impostando la manopola del livello di protezione su “GRIND",
la cassetta antiabbagliamento viene spostata in modalita rettifica: in questo modo viene
disattivata e resta in modalita chiaro. La manopola del livello di protezione deve essere
sempre ruotata in modalita rettifica alla messa in battuta.

3. Stand-by. Quando weldcap®sms non viene utilizzato, la manopola del livello di protezione

— Disattivarelamodalitarettifica

—  Pulireisensori oil vetrodi protezione frontale

— Controllare 'afflusso diluce al sensore

— Sostituire le batterie

La cassetta antiabbagliamento sfarfalla

—  Sostituirele batterie

Scarsa visibilita

—  Pulire/Sostituire il vetro i protezione frontale oil vetro di protezione interno
— Adeguare llivello di protezione al processo di saldatura
— Aumentarela luminosita

ambientale weldcap®sm scivola

— adattare nuovamenteil tessuto allatesta

Specifiche tecniche
(conriserva dimodifiche tecniche)

Livellodiprotezione 3 (modalita chiaro)

9-12 (modalita scuro)

Protezione raggi UV/IR Protezione massimai n modalita chiaro ein modalita

‘Tempo di commutazione da chiaroa scuro 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)

Tempod hi 0,3 sec.

Mi ca.47x115mm /1,85x453"

Alimentazione Cellule solari, 2 pz. batterie al liio 3V sostituibili
(CR2032)

Peso 4209/14.820z

d i 10°C-60°C/14°F-140°F

deve essere impostata su "GRIND". In questo modo la durata di vita della batteria
considerevolmente!

Lavaggio

1. Siraccomanda di lavare ESCLUSIVAMENTE la protezione della testa e del collo in tessuto.
Non lavare mai la cassetta antiabbagliamento, il relativo schermo di plastica e le componenti
elettroniche!

2. Primadilavareil calcio-tappod: i daltessile (istruzioni p
nostrosito)

3. Durante il lavaggio, utilizzare un comune sacchetto per la protezione degli indumenti. (I ganci
sporgenti della partein plastica cucita potrebbero danneggiare glialtrii i

4. Dopoillavaggio lasciare asciugare weldcap®s.ns almeno per un giorno!
Chiarimento: le parti in plastica si impregi d'acqua. Di a, la rigidita dimil
rendendo la maschera spugnosa. Occorrono uno o due giori prima che la plastica riacquisti
lasuarigidita.

5. Lavare solo secondo istruzioni (40°C/ 104°F, non utilizzare detergenti chimici, non
candeggiare e asciugare delicatamente a tamburo)

6. Dopo circa 15 lavaggi, 'effetto ignifugo del tessuto si riduce considerevolmente. Dovra quindi
essere rinforzato con uno spray o sostituito (disponibile pressoi rivenditori weldcap sums).

trovate sul

Batterie
La cassetta antiabbagliamento é dotata dibatterie a bottone al litio sostituibili ditipo CR2032. Le batterie
vanno sostituite quandoil LED rosso sulla cassetta lampeggia o quando la cassetta antiabbagliamento
nonsioscurapit (v. pag. 6).

Qualoralacassetta anti non doy pit oscurarsi

1. Rimuovere con attenzione il coperchio del vano batterie

2. Rimuovere le batterie e smaltirle secondo le disposizioni localiin materia di rifiuti speciali

3. Inserire delle nuove batterie ditipo CR2032 come mostrato in figura

4. Rimontare con attenzione il coperchio del vano batterie

Sl ; : q i

" v L dellarcodisaldatura. verificare
lacorrettapolarita delle batterie. Qualoranc ppropri ituzione dele batteri, | it
iabbagli on funzi dichiararlainutilizzabile e sostituirla.

Batterie e loro durata:

1. Le batterie durano circa 1000 ore se utilizzate per la saldatura con un livello di protezione
medio (periodo di saldatura attivo)

2. Incasodimancato utilizzo (modalita rettifica) di weldcap®sums, le batterie durano circa
2anni (10000h).

13

-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C104°F

Classe oftica=1Luce diffusa=1
p - "

g tessuto diprotezione
Classificazione secondo EN379

Omologazioni CE, ANSI, ASINZS,EAC

Pezzi diricambio (v. pag. 7)

weldcapsum completo

Vetro diprotezione frontale

Protezione della testa e del collointessuto & bump
Vetro diprotezione interno

Coperchio del coperchio del vano batterie

Nasello



Primer uso

En la Guia rapida (paginas 2-3), se describe con ilustraciones el montaje de weldcap®uum.
Encontrara mas informacion sobre las funciones y caracteristicas de weldcap®.un» en la Guia
rapida.

Advertencias de seguridad
Antes de poner en funcionamiento weldcap®.n, lea atentamente estas instrucciones de uso.
Compruebe que el cristal frontal se haya montado correctamente. Deje de utilizar weldcap ®sums,
sinoes posible repararlas averias.

Medidas de seguridad & Limitaciones de seguridad

Durante el proceso de soldadura, se emiten calor y radiaciones que pueden provocar lesiones en
los ojos y en la piel. Este producto protege los ojos y el rostro. Independientemente del grado de
proteccion que escoja, cuando lleve la pantalla protectora weldcap®sums, SUs 0jos siempre estaran
protegidos frente a las radiaciones u\lravwo\etas e infrarrojas. Para proteger el resto del cuerpo,
es necesario llevar la i iadep i A veces, las particulas y las
sustancias que se proyectan durante eI proceso de soldadura pueden desencadenar reacciones
alérgicas en la piel de aquellas personas que tengan predisposicion para ello. En las personas
sensibles, el contacto de la piel conla zona de la tela puede provocar reacciones alérgicas.
weldcap®s.m debe utilizarse tnicamente para procesos de soldadura y esmerilado y nunca para
otras aplicaciones. Optrel no asumira ninguna responsabilidad cuando weldcap®..» se utilice
con otros fines o sin tener en cuenta \as instrucciones de uso. weldcap®.u estd indicado para
todos los procesos de soldadura h les, a pcion de la soldadura por laser. Por favor,
tenga en cuenta las recomendaciones en funcion del grado de proteccion conforme a lo dispuesto
enlanorma EN169 (pagina8).

Garantia & Responsabilidad

Las condiciones de la garantia se deducen de las érdenes de la organizacion nacional de ventas
de Optrel. Para obtener més informacion al respecto, péngase en contacto con su distribuidor
de Optrel.

La garantia solo cubre los defectos de fabricacion y de los materiales. Quedan suprimidos
el derecho a la garantia y la responsabilidad en el caso de aquellos dafios producidos como
consecuencia del uso inadecuado, la intervencién no autorizada o el uso no previsto por parte
del fabricante. Asimismo, quedan suprimidos el derecho alagarantia y la responsabilidad cuando

se utilicen piezas de repuesto distintas ala: lizadas por Optrel.

Uso

1. Grado de proteccion. Al girar el boton, podra seleccionar un grado de proteccion entre
el9yel12.

2. Modo de esmerilado. Al situar el boton del grado de proteccion en «GRIND», el filtro de
proteccion cambia al modo de esmerilado, en este modo, el filtro se desactiva y vuelve al
tono claro. El botén del grado de proteccion debe girarse siempre hasta el tope en el modo
deesmerilado.

3. Stand-by. Cuando no se esté usando weldcap®s.n, el boton del nivel de proteccion debe
situarse en «GRIND». jEst It lavida til de las pilas!

Lavado
1. SOLO se debe lavar la tela de la cabeza y la proteccion del cuello de weldcap®oms. iEl filtro
de proteccion junto con la visera de plastico y el sistema electronico no deben lavarse en

ningln caso!

2. Antesdelavarelsaquetapondeb radodelai i (instrucei pued f
ennuestra pagina web).

3. Para el lavado, utilice una bolsa de lavado de venta en comercios habituales. (Los ganchos
que de lapieza de pléstico pueden dafiar otras prendas)

4. iDespués de lavarlo, deje secar weldcap s como minimo durante un dia!
Explicacion: Las piezas de plastico absorben todo el agua. Por consiguiente, la rigidez se
veré reducida y provocara la flacidez de la mascara. Son necesarios de uno a dos dias para
que el plastico recupere surigidez.

5. Lavar Uinicamente siguiendo las instrucciones de lavado (40 °C/ 104 °F, no usar productos
quimicos, no blanquear, secadora suave)

6. Después de unos 15 lavados, las propiedades ignifugas del tejido se ven reducidas
Deben restituirse o con la ayuda de un spray (disponible en su
distribuidor weldcap®sum).

Pilas
Elfiltro de proteccion esta provisto de dos pilas de boton de litio desechables del tipo CR2032.
Cuando la luz LED de la caja se vuelva de color rojo y parpadee o el filtro de proteccion deje de
oscurecerse (ver pagina 6), es necesario cambiaras pilas.
Encaso de que el iltro de proteccion no se oscurezca:
1. Retirela tapa de \as pilas con cmdado
2. Retirelaspilasy hel

toxicos
3. Coloque las pilas tipo CR2032tal y como se indica en laimagen
4. Coloque latapade las pilas con cuidado
En caso de que el filtro de proteccion deje de oscurecerse al activar el arco de soldadura,
compruebe la polaridad correcta de las pilas. Si el filtro de proteccion sigue sin funcionar
correctamente apesar de haber cambiado las pilas, deje de usarlo y cambielo por otro.

las

Pilas y duracion deas pilas:

1. Enlos procesos de soldadura con un nivel de proteccion medio, las pilas duran aprox. 1000 horas
(tiempo de soldadura activo)

2. Cuand enabsoluto (modod ilado),las il
(10000h).

3. Laduracion delas pilas se ve reducida notablemente cuando weldcap®un» se guarda expuestoal
sol (sensorexpuestoal sol).

4. Utilice nicamente pilas CR2032 nuevas.

2afios

Aawel
weldcap

Limpieza

Para prolongar la vida Uil del filtro de proteccion y el cristal frontal, estos deben limpiarse
regularmente con un pafio himedo. No deben usarse productos de limpieza fuertes, disolventes,
alcoholes o productos de limpieza abrasivos. Los visores con arafiazos o dafios deben cambiarse.

Almacenamiento
El weldcap®.m» debe almacenarse a temperatura ambiente y con una humedad atmosférica baja.
Para prolongarla vida til de as pilas, guarde weldcap®ms en el embalaje original.

Resolucion de problemas

Elfiltro de proteccion no se oscurece
—  Desactivar el modo de esmerilado

— Limpiar los sensores o el cristal frontal

— Comprobarla corriente de luz del sensor

— Cambiarlas pilas

Elfiltro de proteccion parpadea

—  Cambiarlas pilas

Mala vision

—  Limpiar/cambiar el cristal frontal o el visor
—  Ajustarelgrado de proteccion del proceso de soldadura
—  Aumentelaintensidad delaluz ambiente
weldcap®sum, Se reshala

— Volveraajustarlatelaal tamaiio de la cabeza

Caracteristicas técnicas
(Quedareservado el derecho a hacer modificaciones técnicas)

Grado de proteccion 3 (Estadoclaro)
9-12 (Estado oscuro)

Proteccion UV/IR axi 5 "

yoscuro

Tiempo de conmutacion de claro a oscuro 160ps(23°C/73°F)
1105 (55°C/131°F)

Tiempod on d I 0,3seg.

Di io aprox. 47x 115 mm/1.85x453°

Alimentacion eléctrica Células solares, 2 uds. Baterias dell
4e3V(CR2032)

Peso 4209/14.820z
10°C-60°C/14°F - 140°F

d -20°C-80°C/-4°F-176°F

méx.40°CI104°F

Clase optica=1

Clase segun difusion delaluz=1
Clase segun variacion en la transmitancia
luminosa=2
Cl i

do delatela protectora
Clasificacion conforme a EN379

2

Certificaciones CE,ANSI, ASINZS, EAC

Piezas de repuesto (véase pagina7)

weldcap s completo

Cristal frontal

Tela protectorade la cabeza y proteccion del cuello & bump
Visorinterior

Cubiertade las pilas

Almohadilla para lanariz



Portugués

Primeira utilizagao

No Guia de Inicio Répido (pags. 2 - 3), a montagem weldcap s € descrita com imagens. Para além
disso, encontrara no Guia de Inicio Rapido informagdes sobre as fungdes e as caracteristicas
doweldcap®oune.

Instrugdes de seguranga
Leia 0 manual de instrugdes antes de utilizar o weldcap . Verifique a montagem correta da placa
emvidro. Caso as falhas ndo possam ser eliminadas, o wweldcap®.m ja ndo pode ser utilizado.

de pr ca itagdes de p

3. Avida Util da bateria fica essencialmente reduzida quando o weldcap®sn for armazenado
exposto ao sol (sensor contra 0 sol).
4. Utilize apenas baterias CR2032 novas.

Limpeza

Para aumentar a vida (til, o capacete de soldagem e a placa de vidro podem ser regularmente
limpos com um pano macio. Nao devem ser utilizados detergentes abrasivos, diluentes, alcool ou
detergentes com aplicagdes abrasivas. Os vidros riscados ou danificados devem ser substituidos.

Armazenamento
0 weldcap®sums deve ser armazenado a temperatura ambiente e a uma baixa humidade relativa
doar. Paraaumentara vida itil das baterias, armazene o weldcap ., Na embalagem original.

Solugéo de problemas

1.

G
Aquando do processo de soldadura, so libertados calor  radiagdes que podem levar a feri
dos olhos e da pele. Este produto oferece protego aos olhos e a0 rosto. Ao utilizar o weldcap®sum,
independentemente da selegdo do grau de protegéo, os seus olhos estdo sempre protegidos
contra os raios ultravioleta e infravermelhos. Para proteger o restante corpo, é necessario
usar adicionalmente roupa de protecdo adequada. Particulas e substancias, que possam ser
libertas aquando do processo de soldadura, podem causar, sob determinadas condicdes, reagdes
cutaneas em certas pessoas. No caso de pessoas sensiveis, 0 contato cutaneo com uma pega
téxtil pode levar a reagdes alérgicas.

0 weldcap®..»» apenas pode ser utilizado para soldar e polir e no para outras aplicagdes. A Optrel
ndo se responsabiliza no caso de 0 weldcap s ndo ser utilizado para o fim a que se destina ou ndo
ser utilizado de acordo com o manual de instrugdes. O weldcap®.. esta apto para ser utilizado
em todos os processos de soldadura, exceto soldadura a laser. Respeite as recomendagdes de
seguranca de acordo coma EN169 (pég. 8).

Garantia e responsabilidade
As condigbes da garantia podem ser consultadas nas instrugdes da organizagéo de vendas
nacional da Optrel. Paramais informagdes a este respeito, contacte o seu agente Optrel.

A garantia apenas € valida para falhas de material ou de fabrico. No caso de danificagdes devido a
uma utilizag&o inadequada, manipulagéo fraudulenta ou utilizag&o néo prevista pelo fabricante, a
garantia e a responsabilidade ficam sem efeito. A responsabilidade e a garantia ficam i

P néo fica escuro

—  Desativaromodo de polimento

—  Limparos sensores e aplaca de vidro

—  Verifique o fluxo luminoso para o sensor

— Substituir baterias
p de sold.

—  Substituir baterias

Ma visibilidade

—  Limpar/substituir a placa de vidro ou a placa de protegdo de vidro interior

—  Ajustarograu de protegao ao processo de soldadura

—  Aumentaraluzambiente

weldcap®sn, estd a derrapar

—  Ajustarnovamente a pega de téxtil ao tamanho da cabega

estdatr

Especificagoes
(reserva-se o direito a alteragdes técnicas)

Grau de protegao 3 (estadocclaro)
9-12 (estado escuro)
Protegdo UVIR Protegdo méxima nos estados claro e escuro

1604 (23°C/73°F)

sem efeito se forem utilizadas outras pecas ando ser as adas pela 110ps (55°C/ 131°F)
Optrel. Tempo de comutagao de escura para claro 0.3seg.
P Dimensdes do capacete de soldagem cercade47 x 115 mm/1.85x453°
Utilizagao A ~ ~ m
= . < . = imentacdo de tenséo Ci

1. Grau de protegao. Comogirardo botdo, pode selecionar o grau de protegéo entre 9 e 12. (CR2032)
2. Modo de polimento. Ao ajustar o botdo do grau de protegdo em "GRIND", o capacete Peso 4209/148202

de soldagem ¢ colocado no modo de polimento. Neste modo, 0 capacete esta desativado e 10°C_60°C/ 14°F —140°F

fica no estado claro. O botéo de grau de protegéo deve estar girado até ao limite aquando do 4 20°C—-80°C-4°F - 176°F

modode polimento.
3. Stand-by. Quando NAO utilizar o weldcap®sums, 0 botdo de grau de protegao deve estar na
posi¢do "GRIND". Isto aumenta significativamente a vida til da bateria!

Lavagem

1. Apenas ¢ permitido lavar o téxtil de protegao da cabega e pescogo do weldcap®sums. Nunca
develavaro capacete de soldagem inclusive a protecdo em plastico e a eletronica!

2. Antesde lavaro pontapé de tampa deve ser removida do téxtil (instrugdes podem ser encontradas
emnossosite).

3. Ao lavar, utilize um saco de protegao de lavagem convencional. (Ganchos salientes da peca
em plasticoincorporada podem danificar outras pegas para lavar)

4. Oweldcap®um, deve secarnominimo um dia apos serlavado!
Explicagao: As pegas em pléstico véo absorver completamente a &gua. A rigidez &, deste
modo, reduzida e leva com que a méscara assente de forma esponjosa. Sao necessarios um
adois dias para que o plastico atinja novamente a rigidez inicial.

5. Lavar apenas de acordo com as instruges de lavagem (40° ¢/ 104°F, ndo lavar a seco, néo
utilizarlixivia, cuidado ao torcer na maquina de lavar)

6. Apds 15 lavagens, o efeito anti-chamas do téxtil esté significativamente reduzido. Deve ser
renovado com um spray ou ser completamente substituido (pode adquirir no seu agente
weldcap®oun).

Baterias
O capacete de soldagem dispde de baterias de it
i quando o LED do capacete ficar vermelho
ficar escuro (vide pag. 6).
Caso o capacete de soldagem néo fique escuro
1. Remover cuidadosamente atampa dabateria
2. Remover as baterias e eliminar respetivamente de acordo com as normas locais relativas a
residuos perigosos
3. Inserirotipo de bateria CR2032 conforme representado
4. Montar cuidadosamente atampa da bateria
Casoocapacete de soldagemnéofig .
Ci pacete de sold apesard
ndo pode ser utilizado e deve ser substituido.

is tipo CR2032. As baterias d ser
ou o capacete de soldagemjando

iarasoldadura, verifique a polaridade das baterias.
retadas baterias, ndofuncionar corretamente, ja

o

Bateria e vida (til da bateria:

1. Avida til dabateria é de cerca de 1000 horas de soldadura nos graus de protegéo médios
(tempo de soldadura ativa)

2. Avida Util da bateria € de cerca de 2 anos (10000h) se 0 weldcap . ndo for completamente
utilizado (modo de polimento).
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méx.40°CH104°F

Classeotica=1
Luzdifusa=1
Homogeneidade =2
Dependénciado

g
Classificagao conforme EN379

Aprovagdes CE, ANSI, ASINZS, EAC

Pegas sobressalentes (vide pag. 7)
weldcapsum completo

Placa devidro

Téxtil de protegéo da cabega e pescogo & bump
Vidro de protegaointerior

Cobertura da bateria

Apoio paraonariz




Nederlands

Eerste gebruik

In de quick start-guide (pagina 2 - 3) wordt de eerste montage van de weldcap®sums met
foto’s beschreven. Bovendien vindt u informatie in de quick start-guide over de functies en
eigenschappen van de weldcap .

Veiligheidsaanwijzingen

Voordat u de weldcap®sun in gebruik neemt, dient u de bedieningshandleiding te lezen. Controleer
de correcte montage van het voorzetraampje. De weldcap s mag niet meer worden gebruikt
wanneer fouten niet verholpen kunnen worden.

Voor len & veiligheidsbeperking

Er komen warmte en strahng bij het \asproces vrij die tot letsel aan de ogen en de huid kunnen
leiden. Dit product biedt bescherming voor ogen en gezicht. Bij het dragen van de weldcap®sums
zijn uw ogen, onafhankelijk van de keuze van het beschermingsniveau, altijd tegen ultraviolette
en infrarode straling beschermd. Ter bescherming van het overige lichaam moet bovendien een
passende beschermende kleding worden gedragen. Personen kunnen allergische reacties aan de
huid vertonen, wanneer deeltjes en stoffen als gevolg van het lasproces vrijkomen. Bij personen
die hier gevoelig voor zijn, kan hui met het texti tot ische reacties leiden.
De weldcap®..»» mag alleen gebruikt worden om te \assen en te schuren en niet voor andere
toepassmgen Wordt de weldcap®uums met doelgericht of niet met in achlnemmg van de
handleiding gebruikt, dan dt Optrel geen prakelijkheid. De weldcap®uum
is voor alle gebruikelijke lasprocedures geschikt, behalve het laser-lassen. Let op het advies voor
hetveiligheidsniveau volgens EN169 (pagina 8).

Garantle & aansprakelijkheid

De i kuntu in de van de nationale verkooporganisatie van Optrel
vinden. Meerinformatie hierover kuntu bij uw Optrel- verkoper vinden.

Er wordt alleen garantie verleend op materiaal- en fabricagefouten. Bij schade wegens
ondeskundig gebruik, ongeoorloofde ingrepen of gebruik dat niet door de fabrikant is bedoeld,
vervalt de garantie en aansprakelijkheid. Deze vervallen ook wanneer andere reserveonderdelen
als door Optrel worden verkocht, worden gebruikt.

Gebruik

1. Beschermi i . Kies tussen beschermingsniveau t9 en 12 door de knop te draaien.

2. Schuurmodus. Door de knop van het beschermingsniveau op "GRIND" in te stellen, wordt
de verlichtingsschermcassette in de schuurmodus gezet, in deze modus is de cassette
gedeactiveerd en blijft in de verlichte toestand. De knop van het beschermingsniveau moet
in de schuurmodus steeds tot de aanslag worden gedraaid.

3. Stand-by. Wanneer de weldcap®um NIET gebruikt wordt, zet de knop van het
beschermingsniveau dan op "GRIND". Ditverhoogt de

3. De levensduur van de batterij wordt aanzienlijk minder als de weldcap®.n in de volle zon
(sensortegen zon) staat.
4. Gebruik alleen nieuwe CR2032-batterijen.

Reiniging

Om de te kunnen de ver en het voor

regelmatig met een zachte doek worden gereinigd. Er mogen geen agressieve relmglngsm\dde\en
alcohol of reinig met een schuurmiddel worden gebruikt. Bekraste

of beschadigde zichtraampjes moeten worden vervangen.

Opslag
De weldcap®s.»» moet bij kamer en lage lucht id worden opges Om
de levensduur van de batterijen te verlengen, moet u de weldcap®.ums in de originele verpakking
opslaan.

Probleemoplossing
Verlichtingsschermcassette verduistert niet
— Schuurmodus deactiveren
— Sensors of voorzetraampje reinigen
— Controle van delichtstroming naar de sensor
— Batterfjenvervangen
Verlichtingsschermcassette knippert
— Batterijenvervangen
Slechtzicht
— Voor je of binnenste beschermi je reinig
— Pashetbeschermingsniveau van het lasproces aan
—  Omgevingslicht verhogen
weldcap®eum glijdt weg
—  Pashettextieldeeltje aan de kopmaat aan

vangen

Specificaties
(technische wijzigingen voorbehouden)

Beschermingsniveau 3 (verlichte toestand)
9-12 (donkere toestand)
UV/IR-bescherming M; I ingin de verlichf donke
toestand
Schakeltijd van licht naar donker 160ps (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Schakeltijd van donker naar licht 0.3sec.

Wassen

Afmetingen ca.47x115mm/1.85x453"
Spanningsvoeding Zonnecellen, 2st.. LI-batterijen 3V vervangbaar
(CR2032)
Gewicht 4209/14.820z
duurvan de batteri ikl j 10°C-60°C/ 14°F - 140°F
0 -20°C-80°C/-4°F-176°F

Wastemperatuur van de textielkop- en max.40°C/104°F

1. ALLEEN de textielkop- en halsbescherming van de weldcap®wm mogen worden

Was nooit de verlichtingsschermcassette incl. kunststof scherm en elektronica!

2. Véorhetwassen van de kick-dop van de textielindustrie moet worden verwijderd (instructies zijn te
vinden op onze website).

3. Gebruik bij het wassen een wasbeschermingszak die gebruikelijk is in de handel. (Uitstekende
haken van hetingenaaide kunststofdeel kunnen andere wasdelen beschadigen).

4. Laatde weldcap®..m»nahetwassen minstens een dag drogen!
Verklaring: De kunststofdelen zuigen zich vol met water. Hiermee wordt de stijfheid minder
en leidt tot een sponzige bevestiging op het masker. Het duurt één tot twee dagen totdat het
kunststof weer de oude stijfheid heeft.

5. Was alleen volgens de was-instructies (40° ¢/ 104°F, reinig niet chemisch, niet bleken, droog
voorzichtig in de wastrommel)

6. Na ca. 15 wasbeurten is het vlam-vertragende effect van het textiel aanzienlijk verminderd.
Het moet d.m.v. een spray worden ververst of vervangen. (bij uw weldcap®uus -verkooppunt
tekrijgen).

Batterijen
De verlichtingsschermcassette bevat vervangbare lithium-knopcel-batterijen van het type CR2032.
De batterijen moeten worden vervangen wanneer de LED van de cassette rood knippert of de
verlichtingsschermcassette niet meer verduistert (zie pagina 6).

Indien de verlichtingsschermcassette niet verduistert

1. Verwijder danhet batterijkapje nauwkeurig

2. Verwijder de batterijen en voer deze af volgens de nationale voorschriften voor speciaal afval
3. Zeterbatterijenvan hettype CR2032in zoals afgebeeld

4. Monleerhetballerukameweerzorgvuldlg
Mochtde verlichti

" itoitvan de batterii
)

\ delach

, controleer
dandejui . Indiende juistvervangen
vande batteruen niet correct werkt, dan moet deze als onbruikbaar worden beoordeeld en worden
vervangen.

meer
foht " Aol

Batterij enlevensduur van de batterij:

1. De werkingsduur van de batterij is bij het lassen bij gemiddeld beschermingsniveau (ca.1000
uuractieve lastijd)

2. De werkingsduur van de batterij wanneer weldcap®s.m» helemaal niet gebruikt wordt
(schuurmodus), is ca. 2jaar (10000h).
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Classificatie volgens EN379 Optische klasse =1
verstrooid licht =1

Homogeniteit=2

Toelatingen CE, ANSI, ASINZS,EAC

Reserveonderdelen (zie pagina7)
weldcap®ums compleet
Voorzetraampje

Textielkop- en halsbescherming & bump
Inwendig beschermraampje
Batterij-kapje

Puntoplegging



Ensimmainen kayttokerta

Pika-alof (sivuilla 2- 3) kuvien avulla weldcap e, -kyparén ensimméinen
asennus. Lisaksi pika-aloitusopas siséltdé tietoja weldcap®une -kypéran toiminnoista ja
ominaisuuksista.

Turvallisuusohjeet
Lue kayttoohje ennen weldcap®uums -kyparan kayttoonottoa. Varmista, ettd suojalasi on asennettu
oikein. Jos vikojen korjaaminen ei onnistu, weldcap®wm, -kypéaraa ei saa enad kayttaa.

Varotoimet ja suojaukseen liittyva rajoitus

Hitsausprosessissa vapautuu Iampoa ja séteilyd, jotka voivat johtaa silma- ja ihovammoihin. Téma
tuote suojaa silmia ja kasvoja. Silmasi ovat weldcap®sms -kyparaa kayttaessasi suojausluokasta
riippumatta alna sumassa ultrawo\ettl ja infrapunasateilylta. Muun kehon suojaamiseksi on
lisaksi kay Hitsauspr hiukkaset ja
aineet saattavat joissakin tilanteissa alheuttaa allergisia reaktioita henkilGilla, joilla on taipumusta
yliherkkyyteen. Ihokosketus tekstiiliosaan voi aiheuttaa yliherkélle henkildlle al\erglsen reaktion.
weldcap®uun, -kypdrdé saa kayttaa ai hitsauksen ja hionnan yhteyd ei muihin
kayttotarkoituksiin. Optrel ei vastaa vahingoista, jos weldcap®suns -kyparaa kéytetédan muuhun

sis en puhdistusaineiden kaytto on kiellettya. Naarmuuntuneet tai vaurioituneet suojalasit
onvaihdettava.

Sailytys
weldcap®uns tulee séilyttaa huoneenldmmdssa ja kuivassa. Paristojen kéyttoian pidentamiseksi
weldcap®sun, kannattaa séilyttéa alkuperéisessa pakkauksessaan.

Ongelmien ratkaisu
Haéikaisysuojakotelo ei tummennu

— Poistahiontatila kaytosta

—  Puhdista anturittai suojalasi

—  Tarkista sahkon kulku anturille

—  Vaihda paristot

Héikaisysuojakotelo vélkkyy

—  Vaihda paristot

Heikko nédkyvyys

—  Puhdistalvaihda suojalasi tai sisempi suojalasi
— Valitse suojaustaso hitsausmenetelman mukaan
—  Paranna ympariston valaistusta

weldcap®uun luistaa

— 5aada tekstiiliosa uudelleen paén koon mukaan

kuin ohjeiden mukai kayttotar tai kayttoohjeen i. weldcap®uume SOpi Teknisettiedot
kaikkiin yleisiin hitsausmenetelmiin laserhitsausta lukuun ottamatta. Huomioi standardin EN169 (pid&tamme oikeuden teknisiin muutoksiin)
mukainen suojaustasosuositus (sivu 8). Suojaustaso 3(vadled)
9-12 (tumma)
Takuu ja vastuu V- 3 stummana
Tarkista hdot Optrelin Ilisen myynti isaation toimintaohj Tahan liittyvia Siirtymisaika vaaleasta tummaan 160y (23°C/73°F)
lisétietoja saat Optrel-jalleenmyyjaltasi. 110y (55°C/131°F)
Takuu koskee ainoastaan materlaah ja i ikoj Takuu ja vahingonkor aaleaar 0,3sek.
sel\alsten inkoj jotka aiheut i i kéytosta, } it n.47x 115mmxx/1.85x 453"
a tai ohjeiden kayttotarkoi Virtalahteet :
kaytosta Takuu j |a vahingonkorvausvastuu raukeavat myds, jos kaytetaan muita kum Optrelin (CR2032)
toimittamia varaosia. Paino 4209/14.8202

Kaytto
1. Suojaustaso Voitvalita suolausiasong 12nupplakaantamalla

10°C-60°C/14°F - 140°F
-20°C-80°C/-4°F-176°F
maks. 40°C104°F

2. Hiontatila Kun suoj n on "GRIND"- héikdisy

‘9 mukainen luokitus

on hionta t\lassa T 6in kotelo on poissa kéytdssa ja suoja pysyy vaaleana. Hlont tilassa
j in voi kadntaa saakka
3. Valmiustila. Kun weldcap®.» -kyparaa ei kdytetd, suojausluokan valintanupin tulee olla
"GRIND"-asennossa. Tama pidentaa paristojen kéyttoikaa huomattavasti!

Pesu

1. VAIN weldcap®um -kypardn kankainen paa- ja kaulasuojus ovat pestavia.
Haikéisysuojakoteloa ja sen muovikylttia ja elektroniikkaa i saa mlssaantapauksessa pestal

2. Ennenpesua kick-suojusonp tekstiili (ohjeet [dytyvat netti

3. Kaytd pesussa yleisesti myy dolevaap ia. (Kiinniommellun
koukut voivat vaurioittaa muuta pyykki)

4. Annaweldcap®sms -kyparan kuivua pesun jélkeen ainakin vuorokauden ajan!
Selitys: Muoviosat imevat itsensa tayteen vettd. Tama heikentda jéykkyyttd ja johtaa maskin
sienimaiseenistuvuuteen. Vie 1-2 paivad, ennen kuin muovin jéykkyys palautuu entiselleen.

5. Pesu on sallittua ainoastaan pesuohjeen mukaisesti (40° c/ 104°F, ei kemiallista pesua, ei
valkaisua, hellvarainen rumpukuivaus)

6. Noin 15 pesukerran jalkeen tekstiilin palc javai ikenty
onuusittava suihkeen avulla tai vaindettava (saatavanawe\dcap wume -jalleenmyyjaité

ulkonevat

. Se

Paristot

Haika ) on CR2032-ty istot. Paristoton

kunkotelon LED-valo vilkkuu punaisena tai héikaisysuojakotelo e enaa tummu (ks. sivu 6).

Jos haikéisysuojakotelo ei tummu

1. Irrota paristolokeron kansivarovasti

2. Irrota paristotja havita ne kansallisten vaarallisia jatteitd koskevien maaraysten mukaisesti.

3. Asetatilalle CR2032-tyypin paristot kuvan mukaisesti.

4. Asetaparistolokeron kansi huolellisesti paikalleen.

Jos haikéisysuojakotelo ei hitsauskaaren syttyessé enaa tummennu, tarkista, etté paristojen navat ovat

seonk

kéyttok ija

Paristoja pariston kayttika:

1. Paristo kestadd h
hitsausaika).

2. Josweldcap®.m on taysin kayttaméttoméand (hiontatilassa), paristo kestad noin 2 vuotta
(10000h).

3. ParlstOJen kéyttoika lyhenee huomattavasti, jos weldcap s, -kypéraa séilytetaan kirkkaassa
au gonvalossa(antumaunnkoon péin).

4. Kaytaainoastaan uusia CR2032-paristoja.

noin 1 000 tuntia (aktiivinen

Puhdistus
Haikéisysuojakotelo ja suojalasi voidaan kayttdian pidentdmiseksi puhdistaa séénndllisesti
pehmedlla liinalla. Voimakkaiden puhdistusaineiden, liuotinten, alkoholin tai hankaavia aineita

Optinen luokka =1
Hajavalo=1
Tasalaatuisuus =2

Hyvaksynnat CE, ANSI,ASINZS, EAC

Varaosat (ks. sivu 7)
1. weldcap®sums kokonaan

2. Suojalasi

3. Kankainen pa- ja kaulasuoja & bump
4. Sisempi suojalasi

5. Paristolokeronkansi

6. Nenasuoja



Forste gang, du bruger svejsehjelmen
| Quick Start Guiden (side 2 - 3) kan du se, hvordan weldcap s monteres. Desuden finder du i
Quick Start Guiden informationer om, hvordan weldcap . virker, og hvad der kendetegner den.

Sikkerhedsanvisninger
Laes brugsanvisningen, inden du anvender weldcap®.wm. Kontroller, at det udvendige

alkohol eller renggringsmidler med slibemiddel. Ridsede eller beskadigede beskyttelsesglas
borudskiftes.

Opbevaring
weldcap®sun, skal opbevares ved stuetemperatur og lav fugtighed. For at forleenge batteriernes
levetid skal weldcap®wrs Opbevaresisin originalemballage.

Problemlgsning
Svejseskarmen formorkes ikke
—  Deaktiver slibemodus

beskyttelsesglas er monteret korrekt. Hvis der opstar fejl ved hjelmen, som ikke kan afhjeelp
ma weldcap s ikke lengere anvendes.

Forholdsregler og sikkerhedsbegransninger
Nar der svejses, frigives der varme og straling, der kan medfere skader pa gjnene og huden.
Vores produkt beskytter gjne og ansigt. Nar du anvender weldcap®sus, er dine gjne uanset
jen beskyttet mod ultraviolette og infrarade straler. Brug passende sikkerhedstoj
for at beskytte resten af kroppen. Personer, der er disponeret for allergi, kan fa allergiske
hudreaktioner over for de partikler og substanser, der frigives under svejsningen. Hos sarligt
falsomme personer kan kontakt med stoffet udise en allergisk reaktion pa huden.
weldcap®sum ma kun anvendes, nar du svejser og sliber, og ikke i forbindelse med andet arbejde.
Hvis weldcap®sum anvendes til andet end det, den er beregnet til, eller hvis anvisningerne i
brugsanwsmngen ikke overholdes bortfalder Optrels erslalnmgsansvar weldcap®ums er egnel
til alle almind , undtagen | jsning. Veer venligst opmeerksom pa det
anbefalede beskyttelsesmveau iht. EN 69 (side 8).

Garanti og producentansvar

Garantiordningen fremgar af dokumentationen fra Optrels nationale salgsorganisation. Henvend
dig venligst il din Optrel-forhandler for yderligere oplysninger.

Vi yder kun garanti pa materiale- og fabrikationsfejl. Hvis der opstar skader pa grund af ukorrekt

— Renger ller det g

— Kontroller lystilgangen til sensoren

— Udskiftbatterierne
Lysetisvejseskarmen blafrer

— Isatnye batterier

Darligt udsyn

—  Rensellerudskiftdetydre eller det indre beskyttelsesglas
— Tilpas beskyttelsesgraden il svejseopgaven
—  Sorg forkraftigere omgivelseslys
weldcap®sn sidder ikke ordentligt

— Tilpasigen stofdelen til hovedets storrelse

Specifikationer
(forbehold for tekniske aendringer)

Beskyttelsesgrad 3(lys)
9-12 (mork)
UV/IR-beskyttelse
Skiftetid fralys til mark 160ys (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Skiftettid fra merk il lys 0,3sek.

anvendelse, ikke filladte indgreb eller ikke-b delse, bortfalder ca.47x115mm/1.85x453"
garantien og producentansvaret. Producentansvar og garanti bortfalder ogsa, hvis der anvendes solceller, 2tk LI-batterier 3V, udskiftelige (CR2032)
andre reservedele end dem, der forhandles af Optrel. Vagt 4209/14.820z
Dri 10°C-60°C/14°F - 140°F

Anvendelse 0 i -20°C-80°C/-4°F-176°F
1. Beskyttelsesgrad. Ved at dreje pa knappen kan du veelge mellem en beskyttel d for N maks.40°C104°F

mellem9o0g 12. af
2. Slibemodus. Ved at dreje knappen i position "GRIND" szttes } islit j EN379 Optiskklasse =1

| denne modus er svejseskeermen ikke aktiv og forbliver lys. Knappen ber i shbemodus altid Diffustlys=1

vare drejet heltil anslag. Homogentet=2 )

: o ; P "

3. Standby. Nar weldcap®s.n IKKE er i brug, ber knappen drejes i position "GRIND". Dette Godkendeier CE. ANSLASINZS, EAC

forleenger batteriernes levetid betydeligt!

Vask

1. Duma KUN vaske hoved g halsbeskytlelsen af stof pa weldcap®uns. Du ma aldrig vaske

inkl. og

2. Forvask kick-cap skal fiemnes fra tekstilet

3. Brug en almindelig vaskepose ved vask. (Udsta
beskadige det ovrige toji inen.)

4. weldcap®um skal efter vask torre imindst et dogn!
Forklaring: Plastikdelene fyldes med vand. Det nedsztter stivheden og betyder, at de sidder
somen svamp pa masken. Der gar énftil to dage, inden plastikken igen er blevet helt stiv.

5. Folg altid vaskeanvisningen (40° C/ 104°F, ingen kemisk rens, ingen blegning, skansom
torretumbling).

6. Efter ca. 15 gange vask er stoffets brandhaemmende virkning betydelig nedsat. Den ber
fornyes med en spray (fas hos din weldcap®.ume -forhandler).

¢ kan findes pa vore:
de haspe fra den indsyede plastikdel kan

Batterier

indeholder

ieraftypen CR2032. Batterierne skal

formerkes

skiftes, nar LED-; radt, eller hvi
(seside 6).

Huis svejseskaermen ikke formarkes:

1. fFernforsigtigt batterilaget.

2. Fjernbatterierne, ogbortskaf dem iht. de nationale bestemmelser om farligt affald

3. Isatbatterieraftypen CR2032iht. illustrationen.

4. Setforsigtigt batterilaget paigen.

Huis svejseskarmenikke formerkes, narlysbuentandes, skal dukontrollere, om batteriere erisat med
korrekt polaritet. Hvis svej men pétrods af iskiftikke fungerer korrekt, ma den ikke lengere
anvendes og skal udskiftes.

Batterierne og batteriernes holdbarhed:

1. Nar du svejser ved mellemste beskyttelsesgrad, holder batterierne ca. 1000 timer (aktiv
svejsetid).

2. Huvisbatterierne sletikke bruges (slibemodus), holder de i ca. 2 ar (10000 timer).

3. Batteriernes levetid reduceres veesentligt, hvis weldcap®s.ms0pbevares i direkte sollys
(sensormod solen).

4. Anvend kun nye batterier af typen CR2032.

Rengering
For at forlenge levetiden ber du r rense men og det udvendige
beskyttelsesglas med en bled klud. Anvend dog aldrig steerke rengeringsmidler, oplasningsmidler,

Reservedele (se side 7)

weldcap s komplet

Udvendigt beskyttelsesglas

Hoved- og halsbeskyttelse af stof & bump
Indvendigt beskyttelsesglas

Batterilag

Naesebeskyttelse



Forstegangsbruk
| hurtigstartguiden (side 2-3) beskrives med bilder hvordan weldcap®.un» skal monteres for den
tas i bruk ferste gang. | hurtigstartguiden finner du dessuten informasjon om og

Oppskrapte eller skadete frontglass skal skiftes ut.

Oppbevaring
we\dcap%v skal oppbevares i romtemperatur og ved lav luftfuktighet. Oppbevar weldcap®um
I j a forlenge: ienes levetid

j ori

egenskapene til weldcap®oune.

Sikkerhetshenvisninger
Les bruksanvisningen for du begynner a bruke weldcap®sure. Kontroller at frontglasset er riktig
montert. Ved feil som ikke kan utbedres, skal weldcap s ikke lenger tas ibruk.

Forholdsregler og beskytelsesbegrensninger

Veed sveiseprosessen frigjgres varme og straling, noe som kan fare til @ye- og hudskader. Produktet
beskytter ynene og ansiktet. Nar du bruker weldcap®s.m, er aynene dine alltid beskyttet mot
ultrafiolett og infrared straling, uavhengig av hvilket beskyttelsesniva du velger. For & beskytte
resten av kroppen, ma du bruke ytterligere tilsvarende verneutstyr. Partikler og stoffer som
frigjeres i sveiseprosessen kan eventuelt fremkalle allergiske hudreaksjoner hos personer
som er disponert for dette. Hos emfintlige personer kan hudens kontakt med tekstildelen fore
fil allergiske reaksjoner.

weldcap®sun skal kun brukes til sveising og sliping og ikke til andre bruksomrader. Hvis
weldcap®.um» brukes feil eller ikke brukes i samsvar med bruksanvisningen, patar Optrel seg
ikke noe ansvar. weldcap®s.»» egner seg til alle vanlige sveiseprosesser, unntatt lasersveising.
Legg merke til beskyttelsesnivaanbefalingen  henhold til EN169 (side 8).

Garanti og ansvar
Garantit finner du i fra Optrels nasj | Hvis
du ensker merinformasjon om dette, ber vi deg ta kontakt med din lokale Optrel-forhandler.

Garantien gjelder kun material- og produksjonsfeil. Ved skader som skyldes feil bruk, ikke tillatte
inngrep eller bruk som produsenten ikke har forutsett, oppharer garantien og ansvaret a gjelde.
Ansvar og garanti oppharer ogsa a gjelde hvis det blir tatt i bruk andre reservedeler enn de som

selgesav Optrel.

Bruk
1. Beskyttelsesniva Ved a dreie pa knappen kan du velge beskyttelsesnivaet mellom 9 og
12.

2. Slipemodus Ved a stille inn knappen for beskyttelsesnivaet pa <<GRIND>>, settes
dempmgsfllteret pa slipemodus. | denne modusen er filteret deaktivert og gir lys beskyttelse.
kalisli jus alltid dreies helt il stoppet.
3. Standby Nar weldcap . ikke brukes, skal beskyttelsesnivaknappen settes pa <<GRIND>>.
Detforlenger batteriets levetid betraktelig!

Vask

1. KUN weldcap®sums s hode- og halsbeskyttelse i tekstil kan vaskes. Vask aldri det automatiske
dempingsfilteret med plastskjerm og elektronikk!

2. Forduvaskerkick-cap mé fiernes fra tekstil (instruksjoner finner du pa var hiemmeside).

3. Bruk en vanlig vaskepose nar du vasker tekstildelene. (Utstaende hekter pa den pasydde
kunststoffdelen kan skade annet vasketay.)

4. Laweldcap®s.n torke minstén dag etter vask!
Forklaring: Kunststoffdelene suges fulle av vann. Dermed reduseres stivheten og delenes
feste pa masken blir ustabilt. Det kreves én til to dager for at kunststoffet skal fa tilbake sin
opprinnelige stivhet.

5. Folg alltid vaskeanvisningen (40 °C / 104 °F, ikke kjemisk rensing, ikke bleking, skansom
torking iterketrommel)

6. Etter ca. 15 vask er tekstilets flammehemmende virkning betydelig redusert. Den ber fornyes
med en spray eller skiftes ut (tilgiengelig hos din weldcap®wm--forhandler).

Batterier

Det automatiske dempingsfilteret er utstyrt med engangs iti
maskiftes utnarlysdioden pafiteret blinker radt eller nar det

dempende virkning \enger(se S|de 6)

Huvis det automatisk

1. Fjernforsiktig batterilokket.

2. Tautbatteriene og kasser demi henhold til lokale bestemmelser for spesialavfall.
3. Settinn batterier avtypen CR2032, somvist pa bildet.

4, Senforswktlg pa balten\okket igien.

Hvis det batteriene
harriktig polaritet. Hvis det automatiske demp\ngsmlerel ikke fungerer selv omdu har skiftet batterier,
skal denbetraktes som ubrukelig og skiftes ut.

batteri dvnypuuCRZOﬂZ Batteri
i ilteretikke harnoen

per.

Batteri og batteriets levetid:

1. Batterietvarer ved sveising med middels beskyttelsesniva ca. 1000 timer (aktiv sveisetid).

2. Nar weldcap®.n ikke brukes (slipemodus) i det hele tatt, varer batteriet i ca. 2 ar (10 000
timer).

3. Batteriets levetid reduseres betydelig hvis weldcap®swme oppbevares i sterkt sollys (sensor
motsol).

4. Brukkun batterieravtypen CR2032.

Rengjering
Det medenmykklut-daforlenges
levetiden. Ikke bruk sterke rengmrmgsmldler losningsmidler, sprit eller slipende rengjeringsmidler.
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Pr
Det automatiske dempingsfilteret demper ikke.
—  Deaktiver slipemodusen

— Rengjar sensorer eller frontglasset

— Kontrollerlystilfrselen til sensoren

—  Skiftbatteriene

Detautomatiske dempingsfilteret blafrer

—  Skiftbatteriene
Dérligsikt

-

ellerdeti
T|Ipass beskyttelsesnivaet etter sveisearbeidet
— @kbelysningeniomgivelsene
weldcap®ume Sklir
— Tilpasstekstildelen pa nytttilhodestarrelsen

Spesifikasjoner

Beskyttelsesniva 3(lys beskyttelse)

9- 12(m¢ark beskyttelse)

UV/IR-beskyttelse ilys og merk modus

Omstillingstid fra lyst til markt 160s(23°C/73°F)

10ps (55 °C/131°F)

Omstill framorkt il lyst 0,3sek.
a i i ca.47x115mm/1.85x453"
Spenningsforsyning Solceller, 2stk. LI-batterier 3V utskiftningsbare
(CR2032)
Vekt 4209/14.820z
Di 10°C-60°C/ 14 °F-140°F
0 -20°C-80°C/-4 °F-T6°F
Vasketemperatur hode- og halsbeskyttelse maks.40°C/104 °F
itekstil

Klassifisering iht. EN379 Optisk klasse =1
Stralys=1
Homogenitet=2

b iohet=2

Godkjenninger CE, ANSI, ASINZS, EAC

Reservedeler (se side 7)
weldcap s komplett

Frontglass

Hode- og halsbeskyttelse i tekstil & bump
Innvendig beskyttelsesglass

Batterilokk

Nesebayle




Pierwsze uzycie

W dokumencie ,Pierwsze kroki” (strony 2-3) na podstawie ilustracji przedstawiono pierwszy
montaz przylbicy spawalniczej weldcap®uums. Poza tym, dokument ,Pierwsze kroki” zawiera
informacje na temat funkcjii cech charakterystycznych przytbicy spawalniczej weldcapsune.

Zasady bezpieczenstwa
Przed rozpoczgciem uzytkowania przytbicy spawalniczej weldcap®um, nalezy zapoznac sig z
instrukcja obstugi. Nalezy sprawdzi¢, czy przednia szyba zostata prawidtowo zamontowana.

Baterieiich trwato$¢:

1. Trwalos¢ baterii w przypadku spawania ze $rednim stopniem ochrony wynosi okoto 1000
godzin (czas aktywnego spawania).

2. Trwato$¢ baterii w trybie catkowitego braku uzytkowania (trybie uspienia) przythicy
weldcap®sum wynosiokoto 2 lata (10000 h).

3. Trwatos$¢ baterii ulega znacznemu skrdceniu, jesli przythica weldcap®suns jest przechowywana
wmiejscu bezposrednio nastonecznionym (czujnik ustawiony na storice).

4. Uzywac jedynie nowych baterii CR2032.

Czyszczenie
W celu zwigkszenia trwatoéci tych czesci kasete ostony przed oslepieniem i szybe przednig mozna
regularnie czysci¢ wilgotng $ciereczka. Nie wolno stosowac silnych $rodkéw czyszczacych,

Jesli usunigcie usterek okaze sig niemozliwe, dalsze korzystanie z przytbicy sp iczej
weldcap e jest zabronione.

Srodki ostroznoscii ograniczenie oct

Podczas spawania powstaje ciepto i promlenlowame ktére moga prowadzi¢ do uszkodzenia
wzroku i skory. Ten produkt zapewnia ochrong wzroku i twarzy. Podczas noszenia przytbicy
weldcap®ums 0czy uzytkownika sa zawsze chronione przed promieniowaniem ultrafioletowym i
podczerwonym, niezaleznie od wybranego stopnia ochrony. W celu ochrony pozostatych czesci
ciata nalezy korzysta¢ z odpowiedniej j odziezy j. Czasteczki i sub
uwalniane podczas spawania w pewnych okoliczno$ciach moga u podatnych oséb wywotywac
alergiczne reakcje skrne. U podatnych 0sob styczno$¢ skory z czedcia wykonana z tkaniny moze
prowadzi¢ do reakcji alergicznych.

Przytbica weldcap®ums jest przeznaczona wytacznie do spawania oraz szlifowania i nie wolno
jej uzywac do inny zastosowan. Firma Optrel nie ponosw odpowmdzwa\noscw w przypadku uzycia
przylbicy weldcap®smsniezgodnie z jej pr lub niezgodnie z trescia instrukcji obstugi.
Przytbica weldcap®uums jest przystosowana do uzytku podczas wszystkich powszechnie znanych

rozpuszczalnikow, alkoholu ani $rodkéw czyszczacych zawierajacych materiaty $cierne.
Zarysowane lub uszkodzone szyby przednie nalezy wymieniac.

Przechowywanie

Przytbice weldcap®sun nalezy przechowywac w temperaturze pokojowej w miejscu o niskiej
wilgotnosci powietrza. W celu wydtuzenia trwato$ci baterii nalezy przechowywac przyibice
weldcap s W oryginalnym opakowaniu.

Rozwigzywanie probleméw

Kaseta osfony przed os$lepieniem sig nie $ciemnia
— Wylgczy€ tryb uspienia.

— Oczysci¢ czujniki lub szybe przednia.

—  Sprawdzic, czy strumier $wiatta dociera do czujnika.

— Wymieni¢ baterie

Kaseta ostony przed oslepieniem migocze

— Wymieni¢ batene

procesow spawania, z wyjatkiem spawania | qo. Nalezy przestrzegac zasad
stopni ochrony zgodnie znorma EN169 (strona 8).

Gwarancjai odpowiedzialnos¢
Warunki gwarancji mozna uzyskac przy pomocy krajowej organizacji sprzedazy firmy Optrel. Aby
uzyskac wiecejinformacji na ten temat, nalezy skontaktowac sie ze swoim sprzedawca Optrel.
Gwarancja obejmuje jedynie wady materiatowe i produkcyjne. Gwarancja traci waznos¢, a
d Inoéci w przypadku uszkodzen spowodowanych uzytkowamem
Z

p nie ponosi odpowied:
niezgodnie z instrukcja, niedozwolong ing a w urzadzenie lub u

Slaba il
— Wyczyscic Zybe przednia lub naszybe 3.
—  Dopasowac stopien ochrony do procedury spawania.

—  Zwigkszy¢ natezenie odwietlenia otoczenia.

Przytbica weldcap®uu sig zsuwa

— Ponownie dopasowac czg$¢ z tkaniny do rozmiardw glowy.

Dane techniczne
dlegaja zmianom

przeznaczeniem okreslonym przed producenta. Gwarancla traci rownlez waznos$¢ w przypadku
uzycia czgsci zamiennych innych niz dystrybuowane przez firme Optrel.

Uzytkowanie

1. Stopnie ochrony. Obracajac pokrettem, moznawybrac stopier ochrony od 9do 12.

2. Tryb uspienia. Po ustawieniu pokretta stopnia ochrony w pozycji ,GRIND” kaseta
ostony przed o$lepieniem zostaje przestawiona w tryb uspienia. W tym trybie kaseta jest
wytaczona i pozostaje przezroczysta. W trybie uspienia pokretto stopnia ochrony nalezy
zawsze przekrecac do oporu.

3. Tryb gotowosci. Gdy przythica weldcap .. nie jest uzywana, pokretto stopnia ochrony
nalezy ustawiac w pozycji ,GRIND". Pozwala to znacznie wydtuzy¢ okres uzytkowania bateril!

Mycie lub pranie
1. Myélub pra¢ wolno JEDYNIE osfone glowy i szyi wykonang z tkaniny, bedaca czescia, przy#blcy

Stopien ochrony 3 (stan przezroczysty)
9-12 §

Qchrona przed promieniowaniem

Maksymalna ochrona w stanie przezroczystymi
ym/podczerwonym Sciemni

Czas przestawienia ze stanu przezroczystego 160ps(23°C/73°F)
do $ciemni 110ps (55°C/131°F)
Czas przestawienia ze stanu $ciemnionego do 03s

Okolo47 x 115 mm/1,85x453"

Baterie stoneczne, 2 sztuki wymiennych baterii
litowych 3V (CR2032)

4209/14.820z

robocza 10°C-60°C/14°F-140°F

P y 20°C-80°C/-4°F-176°F

Wymiary kasety ostony
Zasilanie

Cigzar

weldcap®sume. W zadnym wypadku nie wolno my¢ ani prac kasety ostony przed o$
anielementow elektronicznych!

2. Przed myciem kick-cap musza zostac usunigte z tekstyliow (instrukcje mozna znalez¢ na naszej
stronieinternetowej).

3. Do prania nalezy uzywaé [ w sprzedazy woreczka go do prania j
haczykiprzyszytych czgsciz tworzyw sztucznych moga uszkodzié pozostate prane produkty).

4. Popraniu przytbice weldcap®.ns nalezy odstawic do wyschniecia na conajmniej jeden dzien!
Wyjasnienie: czgsci z tworzyw sztucznych nasiakaja woda. Powoduje to zmniejszenie ich
sztywnosci i prowadzi do niedoktadnego przylegania do maski. Tworzywo sztuczne odzyskuje
sztywnos¢ po uptywie jednego lub dwdch dni.

5. Prac jedynie zgodnie z odpowiednimi zaleceniami (40°C/ 104°F, nie pra¢ chemicznie, nie
wybielac, suszy¢ delikatnie w suszarce bebnowej).

6. Po okoto 15 praniach dochodzi do znacznego $ci tkaniny hamujacyct
rozwoj ptomienia. Tkaning nalezy odéwiezy¢ sprayem lub wymieni¢ (mozna zakupic u
sprzedawcy weldcap o).

Baterie

Kaseta ostony przed 0$ jestzasilana przez wy ikowe baterie litowe typu CR2032.
Baterie nalezy wymienic, gdy dioda LED kasety migana czerwono lubkaseta ostony przed oélepieniem
juz sie nie $ciemnia (patrz strona 6).

Jeslikaseta ostony przed o$lepieniem sig nie $ciemnia:

1. Delikatnie zdja¢ ostong komory baterii.

2. Wyjac baterieioddac je do utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi.

3. Wymieni¢ na baterie typu CR2032 zgodnie zilustracja,
4. Dokfadnie zatozy¢ ostong komory baterii.

Jeslikaseta ostony przed oslepieniem przestaje sie Sci
sprawdzic, czy bieguny baterii zostaty utozone p Jesli jwymiany

ostony przed o$lepieniem nie dziata poprawnie, nalezy ja uzna¢ za nieprzydatna do dalszego uzytku
iwymienic.

aplonie fuku nalezy
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P yiszyi maks.40°C/ 104°F
wykonanej z tkaniny
Klasyfikacja zgodnie zEN379

Klasa optyczna=1
Swiatio rozproszone = 1
Jednorodnos¢ =2

8¢ widzenia=2

Dopuszczenia CE, ANSI, ASINZS,EAC

Czescizamienne (patrz strona 7)
Kompletny zestaw przytbicy weldcap o
Szyba przednia

Ostona glowy i szyi wykonana z tkaniny & bump
Wewnetrzna szyba ochronna

Pokrywa komory baterii

Podkfadkanosowa



Cestina

Prvni pouziti

V privodci Quick Start Guide (na strané 2-3) je popséan postup pred prvnim pouzitim svareci kukly
weldcap®.um» s vyobrazenim. V privodci Quick Start Guide najdete také informace k funkcim
svafect kukly weldcap®eum a jeji charakteristiky.

Bezpecnostni upozornéni

Pred pouzitim svareci kukly weldcap®sm si prectéte navod k pouziti. Ujistéte se, Ze byla spravné
nasazena vnéjsi ochranna folie. Pokud nelze pfipadny nedostatek odstranit, svafeci kuklu
weldcap s jiZ neni mozné pouzivat.

Pr ivni opatfeniarozsah y
Pfi svareni se uvoliiuje teplo a zafeni, které mohou poranit o¢i a pokozku. Tento vyrobek
nabizi ochranu o¢i a obliceje. Vase ot jsou pfi pouZiti kukly weldcap®uums vZdy chranéné pred
ultrafialovym a infracervenym zafenim, a to bez ohledu na zvolenou Uroveri ztmaveni. Zbyvajici
Gasti téla je tfeba ochranit dalsim odpovidajicim ochrannjm odévem. Castice a latky uvoliiované
pfi svafovani mohou za urcitych okolnosti u nékterych osob spoustét alergické kozni reakce. U
citlivjch osob miize kozni kontakt s textilni Casti kukly véstk alergickym reakcim.

Kuklu weldcap®sums Ize pouzivat pouze ke svafeni a brouseni, k zadnému jinému Gcelu. Pokud bude
svareci kukla weldcap®.m pouzita k jinému Gcelu nebo pokud se jeji pouZiti nebude slucovat s
pokyny v navodu k pouZiti, spole¢nost Optrel nepfebira zadnou zodpovédnost. Kukla weldcap®oums
je vhodna pro viechny bézné svafovaci postupy, s vyjimkou laserového svafovani. Dbejte, prosim,
doporuceni k rovni ztmaveni podle normy EN169 (strana 8).

Zarukaaruceni

Zéruni podminky viz pokyny nérodni prodejni organizace spolecnosti Optrel. Dalsi informace
k tomuto tématu vam poda vas distributor produktd Optrel.

Zaruka pokryva pouze zavady materidlu a vyrobni zavady. V pfipadé kod zpusobenych
nevhodnym pouZitim, nepovolenymi zasahy nebo pouZitim v rozporu se zaméry vyrobce zaruka
a ruceni odpada. Zaruka a ruceni odpada také v pripadé pouziti jinych nahradnich dild, nez jaké
distribuuje spolecnost Optrel.

Pouziti

1. Urovef ztmaveni. Otogenim knofliku mizete zvolit Grovef ztmaveni 9 a% 12.

2. Rezim brouseni. Otocite-li knoflik pro nastaveni trovné ztmaveni do polohy ,GRIND",
pfepne se samostmivaci kazeta do rezimu broudeni, coz ji deaktivuje a kazeta zlistane svétla.
Knoflik pro nastaveni trovné ztmaveni byste méli pfi zvoleni rezimu brouseni nastavit do
zcelakrajnipolohy.

3. stand-by. Kdyz svéreci kuklu weldcap®..»» zrovna NEpouzivate, mél by byt knoflik pro
nastaveni Urovné ztmaveni otocen do polohy ,GRIND". Tim znacné prodlouZite Zivotnost
baterii!

Prani

1. Prat je mozné POUZE textilni ochranu hlavy a krku kukly weldcap®uum,. V Zdném pfipadé
neperte samostmivaci kazetu, aniumély tita elektroniku!

2. Predmytimkop-uzavérmusibytodstranénztextilu (navod

3. Pfiprani pouzivejte béZny ochranny vak na pradlo. (Hacky vystupujici ze vsitého dilu z umélé
tkaniny by mohly poskodit ostatni pradio).

4. Vypranou kuklu weldcap®um nechte schnout alesporijeden den!
Vysvétleni: Casti z umélé tkaniny do sebe nasaknou vodu. Snizi se tak jejich tuhost a na
masce se vytvofi houbovity povlak. Po jednom az dvou dnech ziska uméla tkanina znovu
svoji plivodnituhost.

5. Perte pouze podle navodu k prani (40 °C/104 °F, necistéte chemicky, nebélte, suste Setrné).

6. Pocca 15 pranich je znacné snizena ohnivzdornost textilu. Tu je tfeba obnovit nebo nahradit
pomoci spreje (dostupného u vaseho prodejce kukel weldcap ®oums)

it b Wb v atrAntAnh

Baterie

Samostmivaci kazeta obsahuje vyménitelné lithiové mincové baterie typu CR2032. Baterie je nutné
vymeénit, kdyZ LED kontrolka kazety Cervené blika, nebo kdyz se samostmivaci kazetajiz nestmiva
(vizstranu6).

Pokud se samostmivac kazetajiz nestmiva:

1. Opatrné odstrarite kryt baterii.

2. Vyjméte baterie azlikvidujte je v souladu s predpisy pro zachazeni s nebezpecnym odpadem.
3. Podle znazornéni viozte baterie typu CR2032.

4. Peclivé nasadte krytbaterii.

Pokud by se samostmivaci kazeta po zapaleni oblouku uz nestmivala, zkontrolujte sprévnou polaritu
baterii. Pokud samostmivac kazeta nefunguje spravné ani po dobfe provedené viméné baterii, je treba
jipovazovat ze nepouZitelnou a vyménitj

Baterie a jeji Zivotnost:
Baterie vydrZi pfi svafovani na stfedni stupné ztmaveni cca 1 000 hodin (doba aktivniho
svarovani)

2. Prinepouzivani (rezim broueni) kukly weldcap uum, vydrZi baterie cca 2roky (10 000 h).

3. Zivotnost baterie se znacné zkracuje, kdyz kuklu weldcap®s.ns skladujete na pfimém slunci
(Cidlem smérem ke slunci).

4. Poutivejte pouze nové baterie CR2032.
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Cisténi
Zivotnost samostmivaci kazety a vngj3i ochranné folie prodouzite jejich pravidelnym cisténim mékkym
hadfikem. N Zivatsilné Cistici prostredky, rozpoustédla, alkohol i istici prostfedky s brusnymi

Casticemi. Poskrabané ¢i poskozené ochranné skloje tfeba vyménit.

Skladovani
Kuklu weldcap®.ms je tieba skladovat pfi pokojové teploté a nizké vihkosti vzduchu. Cheete-li
prodlouZit Zivotnost baterif, skladujte kuklu weldcap®um, v originélnim baleni.

Redeni problému

Si ivaci kazeta se
—  Deaktivujte rezim brouSeni
— Otistéte Cidlanebo vnéjsi ochrannou folii

— Zkontrolujte priichod svétla k gidlu

— Vyméfite baterie

Samostmivaci kazeta poblikdva

— Vlyméiite baterie

Spatny vyhled

—  Ocistéte nebo pripadné vyméfite vnéjsi nebo vnitini ochrannou folii.
—  Prizplsobte trove ztmaveni pouzité metodé svarovani

—  Zvystejasokolnihosvétla

weldcap®sum klouzZe

— Textilni dil znovu pfizplisobte velikosti hlavy

Specifikace
(technické zmény vyhrazeny)
Uroveri ztmaveni. 3 (svatlystav)
9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana ani
Rychlostztmaveni 160ps(23°C/73°F)
110ps(55°C/131 °F)
Rychlostzesvétleni 03s
éry ivaci kazety ccad7x 115mm/1.85x453"
Napéjeni larni clanky, 2ks Vyméniteln 3V lithiové
(CR2032)
Vaha 4209/14.820z
Provozniteplota 10°C-60°C/14°F-140°F
Teplota uskladnéni -20°C-80°C/-4°F-176°F
Teplota prani textilni hlavyakrku max.40°C/104 °F
Klasifikace podle EN379 Optickatfida=1
Svételny rozptyl =1
Homogenita=2
Unlova zévislost=2
Schvéleni CE, ANSI, ASINZS,EAC

Nahradni dily (vizstranu 7)
weldcapsum komplet

Vnéjsi ochranné folie

Textilni ochrana hlavy a krku & bump
Vhitfni ochranna folie

Krytbaterii

Nosni opérka




PYCCKUH

NepBoe ucnonb3oBaHue

B KpaTkoM pyKOBOACTBE NOMb30BATENs (CTP. 2-3) HAarNAAHO OMUCHIBAETCS NPOLEAYpa
p HOTO MOHTaxa weldcap®um. KpoMe TOr0, B KpaTkoM pyKOBOACTBE

nonb30 AEPKATCH 10 ChyHKLUAM U XapaKTepUCTUKaM Weldeapuums.

WHCTpYyKLMM NO TexHMKe Ge3onacHocTi

MpouuTaitte pyKoOBOACTBO MO 3KCMNyaTauuu, Npexne Yem BBOAWTL B dKCMNyaTauuio
weldcap®uums. MpoBEPbTE NPABUNBHOCTL MOHTAXA (UNLTPa B CBAPOUHOI Macke. B cnyyae
HEBO3MOXHOCTW YCTPAHEHUA HeVICFIpaBHOCTSﬁ nanbueﬁmaﬂ 3Kcnnyarauusa we\dcapanm
3anpeujaeTcs.

Mepblnpeuuu P TU U 3alUTHbIE Orp:
B npoyecce csapku BbICBOGOKAAETCS TEnno U oﬁpaayemﬂ CBETOBOE M3nyyeHue,
KOTOpble MOryT cTaTth NPUYMHOA NOBPEXAEHUA [Na3 1 KOXM. 3710 yCTpOﬁCTBO
ofecneyuBaet 3awuTy rmas u nuua. Mpu HoweHun weldcap®sme BaLM Ma3a

Ecrunporvieoc KacceTa e 3a NIPY 3aropaHi CBApOUHOt Ayry, NPOBEpLTE
MIONSIPHOCTb 3MEMEHTOB NUTaHWS. ECIIv NPOTUBOOCTIENNAKLLAS KACCETa HECMOTPS Ha NPABINIbHYH
YCTaHOBKY Ay biak

11 3aMEHNTb.

ONeMeHT NUTaHIA U CPOK CNyXBbl aNeMeHTa NUTaHNS:

1. OnemeHT nuTaHus T paboty npu CBapOYHbIX paboT Ha
CPeqHIX CTeneHsX 3aLyTbl B Teyerue npumepHo 1000 Yacos (akTMBHOE Bpems CBapKH)

2. 3nemeHT NuTaHuA ocTaeTca B paboyem COCTORHMM B PEXVME NOMHOTO MOKOA («CRALLMI
pexum) weldcap®uur okono 2 net (10000 ).

3. Cpok cnyxBbl aneMeHTa NUTaHNs 3HaYUTENBHO CHINKAETCS, Cni WeldCap oume XpaHUTCS
NOA NPAMbIMK CONHEYHbIMM NTy4amin (COHHEHHHGHWM nonagawT Ha qawwx).

4. Mcnonb3yiiTe TONbKO HOBBIE aneMeHTbI nuTaxus CR2032.

Yuctka

TPOTUBOOCNENNSIOLYYH0 KACCETY M UNBTP B CBAPOYHOI MACKe MOXHO PEryNsipo ouuLiaTh
MATKO/! TKaHbIO ANSi MPOANEHMs CpoKa U cnyxGbl. 3anpeljaeTcst UCNONb30BaTh arpeccHBHble
YUCTALME CPEACTBA, PACTBOPUTENM, CMIMPT UMM YUCTALIME CPEACTBA C abpasuBHbIMM

oT BbIGpaHHO CTeneH 3awuTbl Beeraa GyayT 3aujuiieHbi OT ynbTpadUoNeToBoro u
UHGPAKPACHOTO UaNy4eHus. [Ns 3alLuTbl OCTAMbHLIX YacTell Tena CneayeT UCnonb3oBaTs
COOTBETCTBYIOU(YI0 3aWUTHYI0 OAEXAY. YacTuypl W BewecTBa, BbICBOGOXAAEMblE B
npoLecce CBapky, B ONpe/eneHHbIX YCNoBUAX MOTYT BbI3blBaTb annepriyeckine peaxLum
KOXU Y NpeapacnonoXeHHbIX k 3ToMy nioAedt. Y niofeit ¢ NOBbILEHHOM YyBCTBUTENBHOCTbIO
KOHTAKT C TKaHb) MOXET HpWBeCTVIKI'\ORBJ'IGHMIOaﬂﬂeprHeCKMXpeaKqWﬁ.

weldcap"‘nump paspewaercs UCNONb30BaTb TONbKO NPWU BbINONHEHUW CBAPOYHbLIX W
wnutoBanbHbix pador. Ecnu weldcap®sums UCMONb3YETCA HE MO Ha3HaYeHuio unu Ge3
cOGMIOAEHNS MHCTPYKLMI PYKOBOACTBA MO dkcnnyaTauwu, komnanus Optrel He HeceT 3a
NOCNEACTBUS HUKAKOW OTBETCTBEHHOCTH. WeldCap uunsMOAXOAUT ANIA BBINOMHEHNS BCEX
CTaHJapTHBIX CBApOYHbIX paGoT, kpoMe naaepHoit ceapky. CobniofaiiTe ykasaHue no BbiGopy
cTeneHy 3awwTsl cornacko EN169 (cTp. 8).

FapaHThs 1 OTBETCTBEHHOCTb

TapaHTuitHble yCNOBUS COAEpXaTCs B AMpeKTMBE oThena cBuita komnawuu Optrel Ha
TEPPUTOPUN COOTBETCTBYHLLEI CTPaHbl. 3a AanbHeillueit MHDOPMALKEi N0 JaHHOI Teme
obpataitech k Bawemy gunepy Optrel.

FapaHTvm pacnpoCTpaHAETCA TONbKO Ha qed)eml maTtepuanos 1 npou3soacTea. Faparmm
He NpeaocTaBnaeTCcs Ha nOBpeXAeHWA BCNEACTBME HEHaAnexalwero Ucnonb3oBaHus,
HeCaHKUWOHWPOBAHHOrO BMeLlaTenbCTea NN He NpegyCMOTPEHHOro Nponu3BoguTenem
NPUMEHEHNA. I’apauwm Takxe He npegocTaBnaeTca B Ciyyae MCNONb30BaHUA 3anacHbIX
yacrei, nocTaensembIx He komnanuer Optrel.

MpumeHeHne

1. CTeneHb 3awuThbl. MyTeM BpaLEHUA KHOMKI MOXHO BbIGUPaTb CTENEHb 3alluThl B
[nuana3oHe ot91012.

2. Pexum wnudoBaHms. Mpy yCTaHOBKE KHOMKM CTENEHI 3allyuTbl B nonoxetue "GRIND"
NpOTUBC kaccera T B PEXUM ¢ B atom pexume
Kacceta eakTUBUPYETCS Ut OCTAeTCS B NPOCBETNEHHOM COCTORHMM. KHOMKA yCTaHOBKM
CTEMNeHY 3aLUTbI B PEXMMe LinihoBaHUs BCeraa A0MKHA BbiTb IOBEPHYTa A0 ynopa.

3. Pexum oxupaanmua. Ecnv weldcap®um HE vcnonbayetcs, kHonky Bbi6opa cTenexu
3alwThl HeobXxoAMMO ycTaHoBMTL B nonoxerue "GRIND". 1o 0 T

L n unn 0TPOBbIE CTEKNA NOANEXAT 3aMeHe.

XpaHenue

weldcap®uums CNEAYeT XpaHUTL NP KOMHATHOI TEMNEpaType it HU3KO/ BNAXHOCTH. YToGb!
NPOANUTL CPOK CNYXBbl 3NEMEHTOB NUTaHs, XpaHuTe weldcap®sume B OpUrMHANBHO!
ynaxoske.

YcTpaHenue npo6nem

He
[leakTvupyiTe «CRALYMIAY PEXUM

QuuCTUTE JaTYMKI MU IVNLTP B CBAPOUHON Macke
TpoBepLTe CBETOBO/ NOTOK K AATHMKY

3aMeHuTe aNeMeHTHI NUTaHNs

Ll

E

— 3aMeHvTE ANEMEHTbI MUTaHNs

Mnoxas eudumocmsb

— OumcTUTE/3aMeHUTe DUNLTP B CBAPOYHOM MACKE UM BHYTPEHHEE 3alLUTHO CTEKNO
—  OtperynupyiiTe CTyneHb 3aLLuTbl B COOTBETCTBUM C METOAOM CBAPKYA

— ToBbICbTE MHTEHCMBHOCTb BHELUHErO CBETa

weldcap®uum, COCKasb3bI8aEM

— 3aHoBO OTpefyﬂMpyﬁTe TKaHeBYH 4acTb B COOTBETCTBMN C Pa3MePOM ronoBbl

Cneuundmkauuu
(CDXpﬁHﬂeTCH paBo Ha BHeCeHue MSMEH@HMVI)
CTeneHb 3alLuTeI. 3(csetno)
9-12(remHo)
Yo-/UK-3amta MaxcumansHas 3alLyuTa B COCTOSHUM «CBETNION
U (TEMHOY

Bpemsi nepeknio4eHms 13 NONOXeHS «CBETNoN 160 mKc (23°C/73°F)

CpoK Cﬂy)i(ﬁhl 3N1eMeHTOB NUTaHMs!

Ctupka

1. Paspewaetcs cTupatb TONbKO TkaHeBylo 3awwmTy ronossl 1 weu weldcap®ouns. Hu B
KOeM Cny4ae He CTUpaiiTe IPOTUBOOCNENNSIOLLYHO KACCETY 1 ANEKTPOHUKY!

2. MeperNpOMbIBaHKEM KHK-KONNa4OK AOMKEH BbITb yAANeH U3 TEKCTUNA (MHCTPYKLMM MOXHO HaliTh
HaHallem caiite).

3. Vcnonbayitte ANS CTUPKM 3aLLMTHBIA MEWOK ANS CTUPKM (BICTYNAlOLLME KPIOUKM
BLUMTOI CUHTETU4ECKO YaCTI MOTYT MOBPEAMTb APYIUe BELL NPH CTUPKE).

4. Tlocne cTupkm weldcap unsCrieAyeT NPOCYLIMTL B TEHEHNE Kak MUHUMYM OBHOTO AHs!
OGbsCHEHNE: CMHTETMYECKME YacTW BMUTLIBAKT BONMbLWOE KOMMYECTBO BOAbI.
Bcnencmme 9TOr0 CHWXaeTcs KeCTKOCTb, U3-33 4ero He obecneyuBaetcs nnoTHas
nocagka Ha macke. uﬂﬂ BOCCTAHOB/IEHNA CUHTETUYECKUM MaTepuanom MCXDAHDV\
XECTKOCTM HE0BXOAUMO OT 0FIHOTO 10 ABYX AiHeH.

5. Boinonksiite CTUpKy ¢ cobriofexnem cooTBeTCTBYloWwMX UHCTPyKUKil (40° C/ 104°F,
He MCMIONb30BATH XVMUHECKYI0 YUCTKY, He 0TBenBaT, Cylika B LiAAALLIEM PEXUME)

6. MMpumepHo Yepes 15 LMKNOB CTUPKM OTHEYMOPHbIE CBOWCTBA TKaHW 3HAUUTENbHO
CHUXAIOTCA. WX cnepyeT BOCCTAHOBMTL C MOMOLLbI0 CMIPESt AW 3aMeHUTb TKaHb
(oBpavyaiitecs k gunepy weldcap®oun).

dneMeHTbI NUTaHNA

Mp KacceTa ocHallieHa KHOMOYHbI MMTaHIs, THN
CR2032. 3nemeHTbi i 7lyeT 3aMeHATb, KOr} i P
HauMHaeT MUraTh KpacHbIM LiBETOM UMK NPOTUBOOCTENNSILLAS kacceTa Gonblue He 3aTeMHseTC
(cm.cTp.6).

Ecrunp KacceTaHe 3a

1. OCTOPOXHO CHUMHTE KpbILLIKY MUTaHNS

2. M3BneKuTe aNeMEHTbI NMTAHNA U YTUNM3UPY/ITE MX B COOTBETCTBUM C HALMOHAMbHBIMU
noy L C| 0TX0f0B

3. YcranosuTe anemenTsI nuTanus CR2032, kak nokasaHo Ha pUCyHKe

4. OCTOPOXHO YCTAHOBHUTE HA MECTO KPBILLIKY 3NeMEHTOB NUTaHNS

BATEMHOY 10mic (55°C/131°F)

Bpewms nepexio-exs 13 nonoxeHns «TemHon 03c

B(CBETNON

Paamepbi np it npu6n. 47 x 115 um/1,85x453°

VicTouRvK nuTaHs ConHeyHble anemenTsl, 2wr. JnTuesble
AneMeHTbl NuTaHus 3 B, 3amensembie (CR2032)

Bec 4209/14.820z

PaBoyas Temneparypa 10°C-60°C/14°F - 140°F

Temnepatypa xpaHesus -20°C-80°C/-4°F-176°F

‘Temneparypa CTUPKM TKaHEBOM 3aLUTbI Makc.40°C/104°F
rONOBbI

Knaccudukayws corn. EN379

Ontiyeckwitknace =1
PaccesHsiii caeT =1
OpHOPOAHOCTb =2

flonycku CE,ANSI,ASINZS, EAC

3anvactu (cm. cTp. 7)

weldcap®sum B cBope

dunbTp B CBApOYHOI Macke

TkaHeBast 3alLTbI roN0Bb! 1 Lien & bump
BHyTpeHHee 3aLyuTHoE CTexno

Kpbiluka aneMeHTOB NUTaHuA

Hocosoit ynop
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Els6 hasznalat

A rovid hasznalati Utmutato (2-3. oldal) a we\dcap@m, elsd osszeszere\eset irja le. A rovid
hasznalati (tmutaté ezenkiviil a weldcap®um és

tudnivalokat tartalmaz.

Biztonsagi tudnivalok

A weldcap®s.n hasznalatba vétele eldtt olvassa el ezt a hasznalati itmutatot. Ellendrizze, hogy
a védbiiveg megfelelden van-e felszerelve. Ha a hibak nem harithatok el, a weldcap®eums tovabb
nemhasznélhato.

da 2 &0 Korlé

késa g ke

A hegesztési folyamat sorén hé és sugarzas szabadul fel, amelynek kovetkeztében szem- és
bérsérilések

Iéphetnek fel. Ez a termék a szemek és az arc szamara ny(jt védelmet. A weldcap®sum, viselése
avalasztott

védéfokozattol fiiggetlendil mindig védelmet nydjt az u\tralbolya és infravords sugarzassal
szemben. A test egyéb részeinek vé ére kiegészité feleld véddruhézatot kell
viselni. A hegesztési folyamat sorén felszabadulo reszecskek és anyagok adott koriimények
kozott az arra hajlamos személyeknél allergias borreakciokat valthatnak ki. Az arra érzékeny
személyeknél allergias reakciot valthat ki, haa texli\réssze\ érinlkeznek
A weldcap®s.m» csak hegesztéshez vagy csi alhatd, egyéb alkalmazasa nem
megengedett. A weldcap®s..m» eredeti rendeltetéstdl, illetve a hasznalati Gtmutatoban foglaltaktol
eltér§ hasznalataért az Optrel semmilyen felel6sséget sem vallal. A weldcap e a lézersugaras
hegesztés kivételével minden szokasos hegesztési eljarashoz alkalmas. Vegye figyelembe a
véddfokozatra vonatkozo EN169 szabvany szerinti ajanlast (lasd a 8. oldalon).

Garancia és szavatossag

A garanciafeltételek az Optrel orszagos értékesitési szervezetének ajanlasaban talalhatok. Ezzel
kapcsolatos tovabbi informéciokért forduljon az Optrel képviselethez.

A garancia csak anyag- és gyartasi hibakra vonatkozik. A szakszerfitlen alkalmazés, a nem
megengedett beavatkozasok vagy a gyartd altal megadottaktol eltéré célu hasznalatra
visszavezethetd meghibasodésok esetén a gyartd garanciat és felelésséget nem vallal Ugyancsak

3. Azelemek élettartama jelentdsen csokken, ha aweldcap®uum, védGsapkata tiizd napon tarolja
(haaszenzoranap fele néz).
4. Kizarélag 4j CR2032 elemeket hasznaljon.

Tisztitas

Az élettartamuk ndvelése érdekében a szlirdkazetta és a véddiiveg puha ronggyal rendszeresen
tisztithato. Erds tisztitoszer, olddszer, alkohol vagy dorzsanyagot tartalmazé tisztitoszer nem
hasznalhato. A karcolt vagy sériilt véddlapokat kikell cserélni.

Tarolas

A weldcap®.um véddsapkat szobahdmérsékleten, alacsony paratartalom mellett kell tarolni.
Az elemek élettartamanak novelése érdekében tarolja a weldcap®uums véddsapkat az eredeti
csomagolésaban.

Hibamegoldas

Nem sététedik el a hegesztékazetta

— Kapcsoljakia kdszor izemmadot.

—  Tisztitsameg az érzékeldket vagy a véddiveget.

— Ellendrizze, hogy a fény eléri-e az érzékelot.

— Cseréliekiazelemeket

Villog a hegesztékazetta

—Cseréljekiaz elemeket

Gyenge dtldthatésdg

— Tisztitsameglcseréle ki a véddiiveget vagy a belsd véddlapot.
— Alitsabe ahegesztésnek megfelelcen a védelmiszintet..
— Javitsaa kbrnyezet megvilégitésat.

Aweldcap®sn elcsuszik

— IgazitsaUjraatextilrészt afejmérethez

Specifikaciok
(Am(iszakivaltoztatas joga fenntartva)

Védéfokozat 3 (vilagos allapot)

9- 12(so\etal\apot)
160us(23°C/73°F)
110ps (55°C/131

Ultraibolya-finfravérds-védelem
Atkapcsolasiidd vilagosrol stét allapotra

érvényét veszti a szavatossag és a garancia, ha nem Optrel éltal forgalmazott po allapotra 0
hasznélnak. méretei kb. 47 x 115 mm/1,85x453"
Feszilltségellata Fényelem, 2db cserélhetd 3V-os litiumelem (CR2032)

Alkalmazas Sty 4209/14.820z
1. Védofokozat. Agomb elforditésaval a véddfokozat 9-12 kdzott allithatd be. Uzemihomérsé 10°C60°C/14°F 140°F
2. Koszorii i 6d. A véddfokozat j "GRIND" pozicioba allitasaval a 20°C+80°C/-4°F176°F

hegesztokazetta kdszor(i izemmadra valt. Ebben az izemmodban a kazetta deaktivalt és Atexti fej-6s nyakvéds 40°CH04°F

nem sotétiil el. A véddfokozat gombjat kdszor(i izemmaodban mindi iitkdzésig kell elforditani. Besorolas az EN 379 szabvany szerint Optikaiosztly=1
3. Készenlét. Ha nem haszndlja a weldcap®. s vedosapkat 4llitsa a fokozatallité gombot Szortfény=1

"GRIND" pozicioba. Ezzeljelentd: azel tamat! Homngemlas 2
Mosas Engedélyek CE ANSI, ASINZS, EAC
1. Aweldcap®uum, véddsapkanak CSAK a textil fej- és nyakvédd részei moshatoak. Semmllyen

korilmények kdzott ne mossa a hegesztdkazettat, a miianyag védélemezt és az Pé k (lasd a7.oldalon)

részeket! 1. Komplettweldcap®oum
2. Mosas eldtta kick-cap el kell tavolitani a textil (utasitasok megtalalhatok honlapunkon). 2. Veédoiveg
3. Mosashoz hasznaljon a kereskedelemben kaphato véddzsakot. (A véddsapkaba varrott 3. Textilfej- és nyakvédd & bump

miianyagrészek kiallo akasztoiba mosas kozben beakadhatnak és megsérilhetnek az egyéb 4. Bels6 védolap

ruhadarabok) 5. Elemtartofedele
4. Mosés utan hagyja a weldcapwm» véddsapkat legalabb egy napig széradni! 6. Orrvédo

Magyarazat: A miianyagrészek megszivjak magukat vizzel. Ezaltal veszitenek merevségikbol
és nem rogziilnek fixen a maszkhoz. Egy-két nap sziikséges, hogy a miianyag visszanyerje
merevséget.

5. Tartsa be a mosasra vonatkozo ttmutatot (40 °C/ 104 °F, ne alkalmazzon vegyszeres tisztitst,
ne fehéritse, kiméld fokozaton széritsa)

6. Kb. 40 mosés utan a textil tiizallo tulajdonséga jelentdsen csokken. Fijja be tiizallo spray-jel
vagy cseréliele (b hetd a weldcap e kereskeddjénél).

Elemek

Ahegesztokazetta CR2032 tipust litium gombelemekkel méikodik. Az elemeket ki kell cserélni, ha

ahegesztokazettana LED pirosan villog vagy ha a kazetta nem sététedik el (lasd a. oldalon).

Haahegeszttkazetta nem sotétil el:

1. Vegyele ovatosan az elemtartd fedelét.

2. Vegye ki és a veszélyes hulladékokra vonatkozo orszagos eldirasoknak megfelelden
értalmatlanitsa az elemeket.

3. Helyezze beaCR2032tipusti elemeket az dbranak megfelelden.

4. Helyezze gondosan vissza az elemtarto fedelét

Ha a hegesztokazetta a hegesztow begyUJtasakor nem sotetul el, akkorsllenonzzeaz elemek rnegfe\e\o

Ha ; ikidik

akkor i, és kikell cserélni.

akellny

Elemek és az elemek élettartama:

1. Azelem élettartama hegesztés kozben, kbzépso védelmi szinten kb. 1000 ora (aktiv hegesztési
id6).

2. Amennyiben a weldcap®uns véddsapkat egyaltalan nem hasznaljak (koszordi izemmod) az
elemek élettartamakb. 2 év (19000 éra).
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Ik Kullanim

Quick Start Guide'da (sayfa 2 - 3) weldcap®u.ms 'In ilk montaji resimlerle anlatiimaktadir. Ayrica
Quick Start Guide igerisinde weldcap®.» 'In fonksiyon ve karakteristidi hakkinda bilgiler
bulabilirsiniz.

Giivenlik Uyarilan

weldcap®um 'I kullanmaya baglamadan énce kullanma kullavuzunu okuyun. On camin dogru
monte edildiginden emin olun. Eger diizeltilemeyecek hatalar ortaya ¢iktiysa weldcap®ums'In
tekrar kullanimasi uygun degildir.

Emniyet tedbirleri & koruyucu 6nlemler
Kaynak islemi sirasinda gz ve cilt yaralanmalarina yol agabilecek isi ve 1sin agida gikar. Bu Griin
96z ve yiiz icin koruma salar. weldcap .. 'l taktiginiz siirece gozleriniz koruma d ind

Temizleme

Yansima koruyucu kasetin ve 6n camin dmriinii uzatmak amaciyla diizenli olarak yumugak bir
bez ile temizlenebilir. Yogun temizleyici maddeler, ¢oziciller, alkol veya asindirici madde igerikli
temizleyiciler kullanilmamal. Gizilmis veya hasar gormiis camlar yenileriyle degistirilmelidir.

Depolama
weldcap®oumy, 0da ve diisiik oda r
uzatmakigin weldcap®uur'l orijinal ambalajinda saklayin.

muhafaza . Pillerin 6mriini

Coziim onerileri

Yansima koruyucu kaset karartmiyor

—  Taslamamodunu devre dig! birakin

— Sensbrleri veya 6n cami temizleyin

—  Sensbre niifuz eden isik akimint kontrol edin

— Pilleri degistirin

Yansima koruyucu kasetin igigi titriyor
Pilleri dedisfiri

bagimsiz olarak her zaman ultraviyole ve kizil tesi iginlara kars! koruma altindadir. Bedenin diger
kalan bolimleri icin ayrica uygun koruyucu giysi giyilmesi gereklidir. Kaynak islemi esnasinda
acida clkabilecek parcaciklar ve diger maddeler bazi biinyelerde alerjik cilt reaksiyonlarina yol
acabilmektedir. Hassas biinyelerde tekstil dokusu le cilt temasi alerjik tepkilere yol agabilir.
weldcap®sums Yalnizea kaynak ve bileme islemlerinde kullaniimalidi, farkli kullanimlar igin uygun
degildir. weldcap®uum'in kullanim alanlari diginda kullaniimasi veya kullanma talimati dikkate
alinmadan kullaniimasi durumunda Optrel sorumluluk kabul etmemektedir. weldcap®eums, lazer
kaynag haric, tiim uygulanabilir kaynak islemleri igin uygundur. Liitfen EN169 (sayfa 8) uyarinca
koruma kademesi uyarisini dikkate alin.

Garanti sartlari ve sorumluluklar
Garanti kosullari Optrel'in ulusal satig
ileilgili daha detayli bilgiicin Optrel bayiniz ile irtibata gegin.

Garanti sadece malzeme ve diretim hatalarinda gegerlidir. Uygunsuz kullanim, yanlis

yonergeleri dogr

- Y
Kétii/bulanik goriis

— Oncamiveyaigtaraftaki koruyucu cami temizleyin/ degistirin.
— Kaynakisleminde koruyucu kademeyi uyumlu hale getirin.

— Gevredekiisigiarttirin.

weldcap®sun sabit durmuyor

—  Tekstil parcasinitekrar bagliga uygun hale getirin

veya Ureticinin uygun bulmadigi kullanim durumunda garanti ve sorumluluk sartlari gecersizdir.
Ayni sekilde, Optrel tarafindan satilan yedek parcalarin digindaki her tiirlii yedek parca kullanimi
i tive sartlari gecersizd

yineg:

Kullanim

1. Koruma kademesi. Diigmeyi cevirmek suretiyle koruma kademesini 9 ile 12 arasinda
ayarlayabilirsiniz.

2. Taglama yo i. Koruma k in "GRIND" ayarina getirilmesiyle
yansimaya kars! koruyucu kaset, taglama moduna gegecektir. Bu modda kaset devre digi
kalir ve agik haldedir. Koruma kademesi diigmesi her zaman sonuna kadar evrilmelidir.

3. Bekleme modu. weldcap®uum'in kullanimadigi durumlarda koruma kademesi diigmesi
"GRIND" konumuna getirilmelidir. Bu iglem pil mriinii 6nemli derecede uzatmaktadir!

Yikama

1. weldcap®u.n'In SADECE tekstil baghigi ve boyun korumasi yikanabilir. Kesinlikle yansima koruyucu
kaseti (sentetik levha ve elektrik aksami dahil) yikamayniz.

2. Tekme-capyikama tekstil ¢ikariimalidir Snce (talimatlar web sitemizde bulabilirsiniz).

3. Yikama esnasinda piyasada bulunan gamasir koruyucu kesecikler kullaniimalidrr. (igine dikilen
plastik parganin diga doniik kancalari diger gamasirlara zarar verebilir)

4. weldcap®uume' yikadiktan sonraenazbir giin kurumasiigin bekletin. Sentetik parcalar suyu emerek
siserler. Bunun sonucunda dirilik azalir ve maskede siingerimsi bir yapi olusur. Sentetik parganin
eskidiriligine ulagmasi igin 1-2 gline ihtiyag vardir.

5. Sadece yikama kilavuzuna gore yikayin (40° ¢/ 104°F, kimyasal kullanmayin, agartmayin,
nazik bir bigimde kurutmaislemini gerceklestirin).

6. Yaklasik 15 yikamadan sonra kumagin alev onleyici 6zelligi oldukca azalir. Sprey yardimiyla
tazelenmeli veya yedegitakilmalidir (weldcap®.rs bayinden temin edilebilir).

Piller

Yansima koruyucu kaset degistirilebilir Tip CR2032 lityum diigme pillere sahiptir. Kasetin LED 151§1

kirmizi yanip séndiigiinde veyafiltre koruyucu kaset artik karartma yapmiyorsa degistirilmesi gerekir

(bkz. sayfa6).

Yansima koruyucu kaset karartmiyorsa

1. Pilkapagini dikkatlice agin

2. Pilleri digari gikartin ve atik pil kurallar normlarina uygun bir bigimde atik pil toplama kutusuna
atin

3. TipCR2032 pillerini resimdeki gibi yerlestirin

4. Pilkapagini tekrar dikkatli bir bicimde takin

Yansima koruyucu kaset, ark ateslendidinde karartma yapmiyorsalitfen pillerin dogru polarizasyonda

yerlestirildiginden tekrar emin olunuz. Eger dogru pil degisimine ragmen yansima koruyucu kaset

calismadig: takdirde artik kullanim disidir ve degistirilmesi gerekir.

Pil ve pil 8mril
Piller orta dereceli koruma kademseinde yaklasik olarak 1000 saat dayanmaktadir (aktif
kaynak siresi bakimindan)

2. weldcap®uumy'in komple kullaniimama durumunda (taglama modu) pil yaklasik olarak 2 yil
(10000 saat) dayanir.

3. weldcap®sum, dorudan dogruya giinesin altinda depolandiginda pil mrii belirgin bir bigimde
azalmaktadir (giinese karsl sensor).

4. Sadece yeni CR2032 pilleri kullanin.
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Detaylar
(teknik degisikliklerin her hakki saklidir)
Koruma kademesi 3 (aydinlik hali)
9-12 (karanlik hali)
Bu konu UVIRkoruma Aydinlik [
Aydinliktan karanliga gegis siresi 1605 (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Karanlik dinli 0.3 saniye

Koruyucu yaklagik. 47 x 115mm/1.85x453"

Gerilim beslemesi Solar hiicreler, 2 adet LI-Pil 3V degistirilebilir
(CR2032)

Agirlik 4209/14.820z

G 10°C-60°C/14°F - 140°F

Depolamassicakiigi -20°C-80°C/-4°F - 176°F

il basligin ve govdenin de azami.40°C/104°F

EN379'agore siniflandirma Optiksinif=1
Istkyayimi=1
homojenlik=2

Gorme agis derecesi=2
CE, ANSI, ASINZS,EAC

Onaylar

Yedek pargalar (bkz. Sayfa7)
weldcap s komple

Oncam

Tekstil baglik ve boyun koruyucu & bump
I taraftaki koruyucu cam

Pilyuvasi kapag

Burun baghgr
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EAAHNIK

Npdrn xprion

Zrov 03nyo Mpryopng Exkivnong (oeAida 2 - 3) mepiypageral n apxiki ouvappoAdynan Tou
weldcap®ume eIKOVIKA. ETiONG Bal Bpeite aTov O3NYO Mpryopng Exkivnang mnpogopieg mavw
OTIGAEITOUPYIEG KAl OTA YAPAKTNPIOTIKG ToU WeldCap Coump.

03nyieg aopaAeiag

AiaBaate 10 eyxeipidio odnyiwv v amo ™ xpAan Tou weldcap®ume. EAEYETE T owOTA
TomoBéman Tou mapabUpou mpoBoAdg. Eav dev pmropolv va diopBwBolv AdBn, Sev emTpémeral
vaypnaipomoieitar méov 1o weldcap Soum.

Mpo@uAdgeig & Teplopiopoi mpooTagiag

Kard v diadikacia ouykoAAnang ameAeuBepawvovtar Beppdtnra kai aktivoBoAia, n omoieg
pmopolv va odnynoouv ae PAGRES Tou BEpPaTog kal Twv PaTIV. Auto To TIpoidv Tapéxel
TpoaTacdia ot pdmia ka mpdawmo. opwvrag To weldcap®uums, Ta pdTia gag mpoaTarelovial
TIAvTa aTé TV UTrEpION Kai uTrépuBpn akTivoBoAia, avegaptnTa amd Ty emAoyn Tou emTESOU
TpoaTtaaiag. Ma Tv mpoaTagia Tou UTGAOITTOU GWYATOG CUVIGTATE EMITTAEOV TTPOOTATEUTIKOG
POUXIOH6G. ZwyaTidla kal ouaieg Tou ameAeuBepivovTal kard Tv fa ouykoAAnong,
pmopei va pokaéaouv aMepyikég depparikég avnidpaaeig ot euaioBnra aropa. H emagr Tou
O¢pparog e To koppaT upaaparog pmopei va mpokahéael aMepyikég avtidpaoeig ot euaiobnra
aropa.

To weldcap®sum pmopei va xpnaipotroinBei pévo yia ouykéAnan kai Aeiavan kai ox1 yia
GMeg epappoyég. Eav yivel karaxpnan Tou weldcap®.ms ] xpnoipomomei kara mapapaon
Tou eyyelpidiou, Sev avahapBaver kapia eubivn n Optrel. To weldcap®uums €ival kataAMnAo yia
OMeg TIg KoIvég péBodor auykoAnang, extog amé auykoAAnan pe Aéilep. MpoaéSre mv aloTaon
mpoaTaiagemmédou oupgwva pe EN169 (ZeAida8).

Eyyunon & Euuvn

O16poI g eyyunang avagépovial aTny umrodeign mg eBuikiig opyavwang mwAfiaewv g Optrel.
TiamepioodTepeg OXETIKEG TANPOQOPIES, €1 foTe pe Tov avTimpoowmé oag g Optrel.
Heyynan mepiopiderai povo ot eAarTipara VMKWV Kal KATaoKEUnG. Z€ TepITTTwan npicv Tou
ogeitovrai ot akatdAAnAn xprian, Taparoinan f pn TpoopIZopevn xprion amd Tov KaTaokeuaoTr,
Oevyiverar Sekrr n eyyinan kain euovn. Emiong e§aheipel g eubivng kai mg eyyinang érav
Xpnaipomroiodval diAAa aviahakriké rou Sev diavéovtal amd v Optrel.

Eg@appoyn

1. Emimedo mpoaraaciag. Me v mepioTpoer Tou SiakoTTn PTIopeite va mAESETE T ETimeSo
TpoaTaciag avayeoa I kai 12.

2. Aerroupyia Agiavang. Me m piBpian Tou Siakdmn emimedou mpoaTaciag aTo «GRIND»
B¢reTe N kaotTa MpoaTaaiag evavia éviovou wrdg ot Aitoupyia Aeiavang. Ze autd T
Aerroupyia n kaoéTa eival amevepyomoipévn Kal Tapapével ot kardataon wreiv. O
diakdmmg emmédou mpoaTaaiag Ba mpémel oy Aeiroupyia Aeiavang kai eivar yupiopévog
wgToTéPHAL.

3. stand-by. Ze mepimwan MH-Aeimoupyiag Tou weldcap®uum, B mpémer va Béere Tov SlakmT
emimedou mpoaTaaiag oy B¢on «GRIND». Auté Ba aufael T didpkela {wig TG pmratapiog
onpavrika!

MAvo1pO

1. Mmopei va mhubei MONO 70 upaapaTIvo TPoaTaTeuTIKO Tou KEQEAIOU Kal Tou AaipoU Tou
weldcap®uum. 2€ Kapia mepiTTwon va pnv TAuBei n kaoéTa mpoaTaadiag evavria éviovou
QoG oupmepIAapBavopEvwY TG TACTIKTG AOTHBAG Kall TV NAEKTPOVIKGV!

2. MpivamoTomAdoIo Tou kick-kamdki mpé el va agaipeital amo v kAwaTodgavioupyia (odnyieg
pmopeire va Bpeite oV 10T00EiBa pag).

3. XpnoipomoioTe aTo TAUGINO vav euTTopIKG dlaBECINO GAKO TTPOOTATIAG POUKWY.
(Mpoegéxwv yavilor Tou pappévou maaTikod koppariod, popei va fAdyouy aAka evdipara)

4. AgioTe To weldcap  sums v OTEY VA OEI TOUAGXIOTOV pidt pépa peTd To AUl
Emegiynon: Ta mhaoTiké koppdTia amoppogolv vepd. H akapyia peiiveral €To1 pe
amotéAeopia éva aoTabég kaBiopa o paoka. Xpeiddoval pia pe S00 npépeg Ewg 6Tou TapE!
10 MAaGTIKG TGN TV Tahid akapyia.

5. mAUoIpO povo Katd Tig odnyies (40°C / 104°F, amayopedetal To aTeyvo kabdpiapa, n xAwpivn,
amahd oTéyvwpa)

6. pera amé 15 mAUoEIg peiyveTal anpavika n eidikétTa epmodiou Quidg Tou updaparog. Oa
Tpéel va avavewBei péaou evog aTipél f va avrikataoTabel (Siabéaipo amd Tov avTimpoéowmd
aagmgweldcapsum).

Mmarapieg
Hxaaérampoataciagevavriaéviovou guwrdg diabérel agaipolpeveg pmmarapieg Aiiou koupmiod
Tomou Typ CR2032. Or prrarapieg mpémer va avikaraaTaBolv drav névdogn LED mg kaoérag
avapooprver kokkivof mAéov dev akoupaivel n kaoéta (BA. oeAida 6)
Edvn kaoérampootaaiog evavia éviovou putog dev okoupaivel
AgaipéoTe 10 KAAUPHa TG PTTaTapiag TPOGEKTIKG
2. AQaipéaTe TIG pTratapieg kal amoppiyTe oUPQWVa PE TOUG €BVIKOUG Kavoviopolg yia
emkivduva amopAnTa
3. TomoBemoTe Tig pmartapieg Tmou CR2032 dmwg oy ameikdvian
4. TomoBeToTe TPOTEKTIKA TO KAAUPa TG pTraTapiag
Edv dev okoupaivel n kaoéta mpoaTaciag evavTia Eviovou putog kard v avaghegn Tou Togou

auyk6Mnang, TapakaheioTe va eéygre Ty moAikéTTa Twv pmmatapiv. Eav nkaotta mpoaTadiag
evavTiavrovou Qwrog dev Aerroupyei owatd mapamy owoh aayr Twv pmrarapicyv, Bampémel TASov
va agioAoynBei wg un Xpno1HOTIOIAGIIN KAl Va aVTIKATAGTABE.

i ko Bicipkera (wig g

1. Hpmarapia diapkei katé mv auykoAnan oe peoaia emimeda mpoaTaaiag mepimou 1000 tpeg
(evepydg xpovog ouykoMnang)

2. Hpmarapia diapkei o€ mAfpn pn xprion (Aeroupyia Aeiavang) Tou weldcap s epiTOU 2
Xpdvia (10000h).

3. Hdidpkeia {wn TG pTratapiag peIwveTal anpavika orav 1o weldcap®uume amoBnkeleral aTov
fihio (a1oBnTApag evavriatou nhiou).

4. Xpnotpomoieite pévo kavolpyeg pmrarapieg CR2032.

Kabapiopdg

H kaoérampoaTaaiag evavria évrovou gwrog kai 1o rapdBupo mpoBoArg propolv va kabapioTolv
TAKTIKG PE Eva paakd Tavi yia va rapareiver n {wi Toug, Aev emTpEETAI val Xpnoi1poToInBolv
okAnpd amoppuTravTIKG, BIGAUTEG, OIVOTIVEUNA i ATTOPPUTIAVTIKG [ AEIQVTIKG TIEPIEXOHEVO.
['Sappéva i kateoTpappéva {apia 6pacng Ba el va avTikataoTabolv.

Atrobijkeuon
To weldcap®sums TpETEI VO QUAGOTETaI OF Beppiokpacia dwyariou kai xapnAq vypaaia. Ma
va mapareiveral m Sidpkeia {wig Twv PTraTapiiy, amobnkeloTe 10 weldcap®uume GV ApXIKA
T0U GUOKEUaOTal

AvTigeTwmion mpoBAnudTwy

Hkaoérampooragiag evavria éviovou pwrog Sev akoupaiver

—  AmevepyorroifoTe v Aeioupyia Aeiavang

— KaBapiae Toug aiaBnipeg i o Tapdbupo mpoBoArg

— ENéyére porj Tou gurdg aTov aioBntipa

—  AVTIKaTaoTAOTE TIg pTTaTapieg

Tpepomailel n kagéra mpooTagiag evavria éVIovou pwrog

—  AVIIKATaOTAOTE TIG PTTaTapieg

Kakrj oparornra

—  KaBapiote/avtikaraoTiaTe 1o TapaBupo poBoArig 1 1o eowrepIKd T{apI TpoaTadiag
— [pooapydate Toemimedo mpoataaiag avahoya pe m dladikacia cuykoAnang
— Al§nan Tou guriapol mepiBaAhoviog

weldcap®sum yAIOTOA

—  PuBpioTe upaoparivo koppar Ték oo péyeBog Tou kepahiod

Mpodpiaypapég
(HeEmUAQgn TeXVIKY TpOTIOTIONTEWY)

EmineSo mpooTaciag 3(Qwrevi karaoTaon)
9-12 (Zkotev karaoTaon)
UV/IRMpoataoia Méyiotn mpooTacia oe e kal gKoTe

kardotaon

Xpovog evahayng aTmo QuTeIve Gt OKOTEVG 160ps (23°C/73°F)

10ps (55°C/ 131°F)

Xpovog evahayng ammo aKoTEVO OE QUTEVD 0.3sek.

Aiaotdoeigkaoérag ca.47x115mm/1.85x453"

Tpogodoaia Hhakakorrapa, 2rep. Mrarapieg LI- 3V aviaAagiueg
(CR2032)

Bdpog 4209/14.820z
10°C-60°C/14°F-140°F

ia Aermoupyiag

-20°C-80°C/-4°F-176°F

Oepy. mAugipatog ugpaopdrou TpoaTagiag max.40°C/104°F

Ta§vounon o0pgwva pe EN379 ommk 16gn=1
Diayutopug=1

Opoloyéveia=2
e

Eykpioeig CE, ANSI, ASINZS, EAC

AvTtaAAakTikd (BA. oghida7)

weldcap®eum 0AOKANPO

MapaBupo mpoPoAig

Yoaopdanvn mpoaTadia kepaiod kai Aaipol & bump
Eowrepikd (a1 mpooTaoiag

Kahuppa pmrarapiag

Empiveiwv
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Prvauporaba

V prironiku za hitro uporabo (strani 2-3) je s slikami opisana prva namestitev varilne maske
weldcap®um. Poleg tega so v priroéniku za hitro uporabo navedene informacije o funkcijah in
lastnostih varilne maske weldcap®sure.

Varnostni napotki

Navodila za uporabo preberite, preden boste uporabili varilno masko weldcap®ums. Preverite,
ali je zunanja zastitna ploséa pravilno names¢ena. Ce napak ni mogoce odpraviti, varilne maske
weldcap®sum ne smete vec uporabljati.

Previdnostni ukrepi in omejitev zascite

Pri varjenju se spro$cata toplota in sevanje, ki lahko poskodujeta oci in kozo. Ta izdelek $¢iti oci in
obraz. Z uporabo varilne maske weldcap®s.n s0 vase o¢i vedno zascitene pred ultravijolicnim in
infrardecim sevanjem, ne glede na stopnjo zascite. Za zascito preostalih delov telesa je potrebno
no3enje ustreznih dodatnih zaS€itnih oblail. Delci in snovi, ki se spro3cajo pri varjenju, lahko
v dolo¢enih pogojih sprozijo alergijske kozne reakcije pri ljudeh, ki so nagnjeni k alergijam. Pri
obgutljivih ljudeh lahko stik koZe s tekstilnim delom izzove alergijsko reakcijo.

Varilna maska weldcap . je namenjena izkljucno varjenju in brusenju in je ne smete uporabljati
v druge namene. Ce varilno masko weldcap®.. uporabljate v katere koli druge namene ali
v nasprotju z navodili za uporabo, podjetje Optrel ne prevzema odgovornosti. Varilna maska
weldcap®.ms je primerna za vse obicajne postopke varjenja, razen za lasersko varjenje. Prosimo,
upostevajte priporocila za stopnjo zascite v skladu z EN169 (stran 8).

Garancijain jamstvo

Garancijske pogoje najdete v napotkih nacionalnega prodajnega zastopnika podjetja Optrel.
Zadodatne informacije o garancijiin jamstvu se obrnite na svojega prodajalca izdelkov Optrel.
Garancija velja samo za napake na materialu in proizvodne napake. V primeru $kode zaradi
nepravilne uporabe, nepooblacenih posegov ali uporabe, ki je proizvajalec ni predvidel, garancije
in jamstva ni mogoce uveljavijati. Jamstva in garancije prav tako ni mogoce uveljavljati, ce so bili
uporablieni nadomestni dell, ki jih ne prodaja podjetje Optrel.

Uporaba

1. Stopnjazascite. Zvrtenjem gumba lahko nastavite stopnjo zas¢ite med 9in 12.

2. Nacin za brusenje. Ko gumb za nastavitev stopnje zascite obrnete na »GRIND«, preide
varilni filter v nacin za brusenje. V tem nainu je filter deaktiviran in ostane svetel. V nacinu
zabru$enje morate gumb za nastavitev stopnje zas¢ite vedno zavrteti do konca.

3. Stanje pripravljenosti. Ko varilne maske weldcap®..»» NE uporabljate, obrnite gumb za
nastavitev stopnje zascite na »GRIND«. Na tak nacin boste obcutno podaljsali Zivljenjsko
dobo baterij!

Pranje

1. Oprati je mogoce SAMO tekstilno zatito za glavo in vrat varilne maske weldcap®sum. V
nobenem primeru pa ne smete oprati varilnega filtra skupaj s $citnikom iz umetne mase in
elektroniko!

2. Predumyvanimkop-uzéver musi byt odstraneny z textilu (ndvod mozno najst na nasich webovych
strankach)

3. Pri pranju uporabljajte obi¢ajno mrezico za perilo. (Strledi kaveljéki vitega dela iz umetne
mase lahko poskodujejo druge kose perila.)

4. Varilno masko weldcap®u.ns po pranju susite najmanj en dan!
Pojasnilo: Deli iz umetne mase se povsem prepojijo z vodo. Zaradi tega se zmanja togost,
kar vodi do gobastega videza maske. En do dva dneva sta potrebna, da se umetni masi povrne
prej$njatogost.

5. Perite samo v skladu z navodili za pranje (40 °C/104 °F, prepovedano kemicno ¢is¢enje in
beljenje, blago susenje s centrifugo).

6. Po 15 pranjih se ognjevarna uginkovitost materiala ob&utno zmanj$a. Da osveZite zadcito
ali jo ponovno nanesete, uporabite razprsilo (na voljo pri vadem prodajalcu varilne maske
weldcap®oun).

Baterije

Varilnifilter je opremljen z zamenljivimi lijevimi gumbnimi baterijami vrste CR2032. Baterije je treba
zamenjati, ko LED-lucka varilnegafiltra utripa rdece ali ko varilnifilter ne potemni ve¢ (glejte stran 6).
Ce varilnifilter ne potemni ve¢, storite naslednje:

1. Pazljivo odstranite pokrov baterij.

2. Odstranite baterije in jih oddajte v skladu z nacionalnimi predpisi za posebne odpadke.

3. Vstavite baterije vrste CR2032, kotje prikazano.

4. Pazljivonamestite pokrov baterij.

Ce varilnifilter ob vklopu varilnika ne potemni, preverite, ali so baterije pravilno vstavijene. Ce varilni
filter kljub pravilni zamenjavi baterij ne deluje pravilno, njegova uporaba ni ve¢ dovolienain gaje treba
zamenjati.

Baterije in njihova Zivljenjska doba:

1. Baterijadrziprivarjenju na srednji stopnjizasite priblizno 1000 ur (aktiven cas varjenja).

2. Zivlienjska doba baterije, ko varilne maske weldcap®sm» sploh ne uporabljate (nacin za
brusenje), je priblizno 2 leti (10.000 ur).

3. Zivljenjska doba baterij se obéutno skraj$a, ée varilno masko weldcap s, hranite na zgocem
soncu (s senzorjem obrnjenim proti soncu).

4. Uporabljajte samo nove baterije vrste CR2032.

29

Cisenje

Ce zelite podaljSati Zivlienjsko dobo varilnega filtra in zunanje zasCitne plodce, ju lahko redno Cistite z
mehko krpo. Uporaba moénih €istil, topil, alkohola ali abrazivnih Cistil je prepovedana. Popraskane ali
poskodovane zunanje zastitne ploce je treba zamenjati.

Shranjevanje

Varilno masko weldcap®us je treba skladisciti pri sobni temperaturi in nizki zracni viaznosti. Ce
Zelite podalj$ati Zivljenjsko dobo baterij, hranite varilno masko weldcap®us v njeni originalni
embalaZi.

Odpravljanje tezav

Varilnifilter se ne zatemni

—  Deaktivirajte nacin za brusenje.

— Ocistite senzorje ali zunanjo zas¢itno plosco.

—  Preverite tok svetlobe do senzorja.

—  Zamenjajte baterije

Varilnifilter utripa

— Zamenjajte baterije.

Slaba vidljivost

—  Ocistite ali zamenjajte zunanjo ali notranjo zas¢itno plosco.
— Prilagodite stopnjo zadCite postopku varjenja.

—  Povecajte osvetljenost okolice.

Varilna maska weldcap®... ne ostane na mestu
—  Tekstilnidel ponovno prilagodite velikosti glave.

Tehnicne lastnosti
(pridrZane pravice do tehni¢nih sprememb)
Stopnjazadtite 3(svetlostanje)
ZadtitaUVIR £ jazadtitev
stanju
Cas spremembe s svetlegana temno 160ps(23°C/73°F)
0ps (55°CI131 °F)
Casspremembes temneganasvetlo 03s
Mere varilnegafiltra pribl. 47 mmx 115 mmxxmm2/1,85“x 453
“xxin2
Napajanje bateriji3V (CR2032)
Teza 4209/14.820z

0d10°Cdo60°Clod 14 °F do 140 °F
0d-20°Cdo80°Clod-4F do 176 F

Temperatura pranja tekstilne za$¢ite za najvec40°C/104 °F
glavoinvrat
Razvrstitev po EN379 opticnirazred=1
sipanje svetlobe =1
homogenost=2
kotna odvisnost=2
Dovoljenja CE, ANSI, ASINZS, EAC

Nadomestni deli (glejte stran 7)
celotna varilna maska weldcap®oum,
zunanjazascitnaploséa

tekstilna za$¢ita za glavoin vrat & bump
notranja zadcitna plod¢a

pokrov zabaterije

previekazanos
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Prvé pouzitie

V prirucke rychleho Startu (Quick Start Guide) na strane 2 - 3, je v obrézkoch popisané prvotna
montaz vyrobku weldcap®..m» (Ochranna zvaracska prilba). Najdete tu taktiez informacie o jeho
charakteristike a fungovani.

Bezpecnostné instrukcie

Pred tym, ako zacnete pouzivat vjrobok weldcap®sm, precitajte si navod na obsluhu. Presvedcte
sa 0 spravnej montazi predného sklicka. Pokial sa nedaju odstranit chyby, vjrobok weldcapeme
sanesmie viac pouzivat.

p P
Pocas procesu zvarania sa uvoliiuje teplota a Ziarenie, ktoré mozu viest k poraneniam oéi a
pokozky. Tento vyrobok ponuka ochranu pre vade oci a tvar. Vase oci st pocas pouzivania vyrobku
weldcap®uum, vZdy chrénené pred ultrafialovym a infracervenym Ziarenim, a to nezavisle na
vyske pouzitého stupfia ochrany. K zabezpeceniu ochrany ostatnych Casti tela je potrebné nosit
vhodné ochranné oblecenie. U fudi, ktori maju na to predispozicie mozu v urcitych pripadoch
Castice a substancie, ktoré sa uvolfiuju potas procesu zvarania, vyvolat alergické reakcie koze.
Uosdbss citlivou pokozkou mdze na miestach styku koZe s textiliou vzniknit alergické reakcia.
Vjrobok weldcap®u.n» sa moze pouzivat len pri zvarani a briseni. Tento vjrobok nie je uréeny na
Ziadne iné pouzitie Pokial sa vyrobok weldcap®.u» pouziva na iny ako urceny sposob, respektive
pride k nedodrzaniu navodu na pouzitie, firma Optrel za to nenesie Ziadne nésledky. Vyrobok
weldcap®.ms je vhodny pre vietky bezné typy zvarania, s vynimkou zvarania laserom. Dbajte
prosimna Ochranné odpordcanie podfa EN169 (strana8).

Zarukaarucenie

Zaruéné podmienky sa riadia smernicami narodnej obchodnej organizacie Optrel. V pripade
dalSich otatok tykajicich sa tenjto problematiky, obratte sa prosim na vasho predajcu firmy Optrel.
Zéruka je poskytovand len na nedostatky materiélu a vyrobné zévady. V pripade poskodenia z
dosledku nepr ého pouzitia, nep ych zésahov alebo pouzitim na Gcel, na ktory tento
vyrobok nebol uréeny - straca zéruka platnost. Taktiez nemdze byt poskytnuté zéruka ani rucenie,
pokial boli pouZité iné nahradné diely, ako od firmy Optrel.

Pouzitie
1. Stupeni ochrany. Potocenim gombika mézete vybrat stuperi ochrany od 9 do 12.
2. Rezim brusenia. Nastavenim gombika na stupefi ochrany "GRIND" sa

Cistenie

Dihu Zivotnost ADF kazety a predného sklicka docielite pravidelnym Cistenim mékkou handrickou. Na
Cistenie sa nesmu sa pouzivat Ziadne silné Cistiace prostriedky, rozpustadla, alkohol alebo abrazivne
prostriedky Poskriabané alebo poskodené sklo musi byt vymenené.

Uskladnenie
Vyrobok weldcap e musi byt uskladneny pri izbovej teplote a nizkej vinkosti vzduchu. Aby ste
prediZili Zivotnost batéri, uskladiiujte weldcap®ms v originainom baleni.

Riesenia problémov

Pokial ADF kazeta uZ viac nezatemiiuje

— deaktivujte rezimbrisenia

—  vyCistite senzory alebo predné sklicko

—  skontrolujte tok priidu k senzoru

— vymeiite batérie

ADF kazeta blikéd

—  vymeiite batérie

Zla viditelnost'

—  predné skloalebo vnitorné ochranné sklicko vycistite/vymerite
—  prispdsobte stuperi ochrany spbsobu zvarania

— zvyteintenzitu svetla v prostredi, v ktorom pracujete
weldcap®sum padd z hlavy

— opakovane prispdsobte textilnd ¢ast velkosti hlavy

Specifikacie
(technické zmeny st vyhradené)
Stuperi ochrany 3(svetly stav)
9-12 (tmavy stav)
UV/IR ochrana Maximalna ochrana v svetlom a tmavom stave
Doba prepnutia zo svetla na tmu 1605 (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Doba prepnutia ztmy na svetio 0.3 sek

ca.47x115mm/1.85x453
Solarny clanok, 2Sks LI-batérie 3V vymenitelné

Rozmery ADF kazety
Zdrojnapétia

kazeta (pozn. prekl.: Auto Darkening Filter - ADF) nastavi na rezim brusenia. V tomto rezime
sa kazeta deaktivuje a ostane v svetiom stave. Gombik na nastavenie stupfia ochrany ma byt
Vrezime brisenia nastaveny vzdy nadoraz.

3. stand-by. Pri NEPOUZIVANI vjrobku weldcap®.n, nastavte gombik stupfia ochrany na
"GRIND" . Toto vyznacne zvysuje Zivotnost batérie!

Pranie

1. Prat samoze LEN textiina ochrana hlavy a krku vyrobku weldcap®ewms. V Ziadnom pripade
neperte ADF kazetu vratane plastového 8titu a elektroniky!

2. Predumyvanimkop-uzéver musi byt odstraneny z textilu (ndvod mozno najst na nasich webovych
strankach)

3. Pri prani pouzivajte ochranné vrecko na pranie. (Odstévajlce nasité plastové haciky mézu
poskodit ostatné kusy oblecenia.)

4. Poprani nechat weldcap s susit najmenejjeden def!
Vysvetlenie: Synteticka latka pri prani absorbuje vodu. Neohybnost sa tymto redukuje a tym
vznika Spongiovy efekt. Jeden az dva dni st nevyhnutne potrebné na to, aby latka ziskala
naspét svoju doterajiu pevnost.

5. Pratlenpodlanévodunapranie (40° C/104°F, negistit chemicky, nebielit, susit etrne).

6. Poasi 15 praniach je nehorfavé posobenie textilie znaéne redukované. Musi sa znova obnovit
alebo nahradit pomocou spreja (ktory je dostupny u vasho dilera vjrobkov weldcapsun).

Batérie

Samozatemiiujica kazeta ADF disponuje vymenitelymi litiovymi batériami typu CR2032. Batérie sa
musia vymenit v pripade, ked LED-kazeta blika na cerveno alebo kazeta uz viac nezatemfuje (pozri
stranu6).

Pokial ADF kazeta uz viac nezatemiiuje:

1. Krytbatérie opatrne odstrarite

2. Vyberte batérie azlikvidujte ich v stilade s narodnymi predpismi O nebezpecnom odpade

3. Batérietypu CR2032vlozte akoje zobrazené

4. Krytbatérie dokladne namontujte naspét

Pokial ADF kazeta pri zapéleni zvéracieho obluka uz viac prosim sk¢ jjte sp
polaritu batérie. Pokial ADF kazeta napriek sprévnej vjmene batérii nefunguje spravne, musi byt
povazovan zanefunkénu a musi byt nahradend.

Batérie a Zivotnost batérii:

1. Batéria vydrZi pri zvérani pristrednom stupni ochrany asi 1000 hodin (aktivny as zvérania)

2. Batéria vydrzi pri Gplnom nepouzivani (rezim brisenia) vyrobku weldcap®sums asi 2 roky
(10000h)

3. Zivotnost batérii sa znacne redukuje, pokial je weldcap®uas pri uskladneny vystaveny
priamemu Ziareniu (senzor proti sinku)

4. Pouzivat lennepouZité nové batérie typu CR2032
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(CR2032)
Hmotnost 4209/14.820z
Preva 4 10°C-60°C/14°F - 140°F
Teplota skladovania -20°C-80°C/-4°F - 176°F
Teplota hlavyakrku max.40°C/104°F
Klasifikacia podfa EN379 Opticka trieda=1
! rozptyl svetla=1
énnost =2 zavislos{ na zorr =2

Povolenia, normy CE, ANSI, ASINZS, EAC

Nahradné diely (vid'strana7)
weldcap s kompletny vyrobok
Predné sklicko

Textilova ochrana hlavy a krku & bump
Vndtorny ochranny kryt

Krytbatérie

Nosnik



ROMANA

Prima utilizare

In Ghidul Rapid (Pagina 2 - 3), prima asamblare a mastii de sudura weldcap®sum este descrisé
ilustrativ. De asemenea, veti gési in Ghidul Rapid informatii despre functiile i caracteristicile
masti de sudurd weldcapsum.

Instructiuni de siguranta

Cititi manualul de utilizare inainte de a incepe sa utilizati masca de sudura weldcap®sum. Verificati
montarea corectd a vizorului. Daca greselile nu pot fi reparate, masca de sudura weldcap®sums
nuvamaiputea i utilizata.

Precautii si restrictii pentru protectie

In timpul procesului de sudare, sunt emise radiatii si caldura, ceea ce poate conduce la vataméri
ale pielii si ochilor. Acest produs asiguré protectia ochilor si a fetei. Ochii dvs. sunt protejati
intotdeauna de radiatiile ultraviolete si infrarosii, indiferent de nivelul de protectie ales in timpul
utilizarii weldcap®.me. Pentru a proteja restul corpului, este necesar sa purtati echipament de
protectie. Particulele si substantele eliberate in timpul procesului de sudare pot provoca, in
anumite conditii, la persoanele sensibile, reactii alergice la nivelul pielii. La persoanele cu pielea
sensibila, contactul pielii cu partea textila poate provoca reactii alergice.

Este permisd utilizarea weldcap®s.»» numai pentru sudura si slefuire si nicidecum pentru alte
tipuri de operatii. Optrel nu isi asumé raspunderea pentru utilizarile incorecte sau neconforme
cu cele descrise in manualul de utilizare al weldcap®suns. Weldcap®sums este conceputa pentru
toate tipurile obisnuite de procese de sudare, cu exceptia sudurii cu laser. Va rugam, consultati

ivelele de protectie r d form EN169 (pagina 8).

Garantie siresponsabilitate

Termenii garantiei se refera la instructiunile organizatiei nationale de vénzéri ale Optrel. Pentru
mai multe informatii in aceasta privinta, vé rugém sé fl contactati pe distribuitorul dvs. de produse
Optrel.

Aceasta garantie este hmnala la defectele de material si de fabricatie. Deteriorérile survenite in
urma utilizarii p a modificarilor sau a unei utilizari neprevazute de
catre producdtor nu sunt incluse in garanhe si nici nu intra in responsabilitatea producétorului.

De garanua si sunt excluse fn cazul in care sunt utiizate alte piese
de schimb d | sivandute de cétre Optrel.
Apllcabllltate

Nivel de protectie. Tnvartind butonul, puteti alege nivelul de protectie, intre 9si 12.

2. Mod slefuire. Regland de la buton nivelul de protectie si trecand pe ,,GR\ND" cartusul
de umbrire este setat in modul slefuire. In acest mod, cartusul de umbrire este dezactivat si
ramane in modul transparent. Butonul nivelului de protectie trebuie sé fie intotdeauna fvartit
sprestop, inmodul slefuire.

3. Stand-by. in cazul NE-utlizzri weldcap®sms, butonul nivelului de protectie trebuie s fie
setat pe ,GRIND". Acestlucru va prelungi durata de viata a bateriei in mod semnificativ!

2. Bateria va dura, in cazul ne-utilizarii complete a méstii weldcap®sums (modul slefuire),
aproximativ 2 ani (10000h).

3. Durata de viata a bateriei va fi in mod substantial redus atunci cand masca weldcap®oums
este depozitaté in bétaia directa a soarelui (senzor expus a soare).

4. Utilizatj doar baterii CR2032 noi.

Curatare

Cartusul de umbrire si lentilele frontale pot fi curétate in mod regulat cu o carpa moale, pentrua le
prelungi durata de viatd. Nu utilizati detergenti agresivi, solventi, alcool, sau agenti de curatare cu
un continutabraziv. La zgériere sau deteriorare vizorul trebuie s fie inlocuit.

Depozitare
weldcap®sn trebuie sa fie depozitata la temperatura camerei si in conditii de umiditate scazuta.
Pentru prelungirea duratei de viata a baterilor, depozitati weldcap s in ambalajul original.

Depanare

Cartusul de umbrire nu se maiintunecad

—  Dezactivati modul slefuire

— Curétati senzorii sau lentilele frontale

— Vermcan fluxul de lumina care vine spre senzor
— Inlocuit baterille

Cartusul de umbrire lumineaza intermintent
Inlocum bateriile

Vmblmate redusa

— Curétati/inlocuiilentilele frontale sau lentilele interioare

— Personalizatinivelul de protectie pentru procesul de sudare

— Amplificatilumina mediului

weldcap®sum alunecd

—  Relnnoiti partea textild conform

specificatiilor tehnice
(supuse modificarilor tehnice)

Nivel de protectie 3 (transparent)
9-12 (umbrire)
Protectie UV/IR Protecti dinfaza asideumb
Timp comutare de la transparent la umbrit 160ps (23°C/73°F)
110ps (55°C/131°F)
Timp comutare de la umbrit la transparent 0,3sec.

Dimensiuni cartus de umbrire aprox. 47x 115mm/1,85x 453

Alimentare Baterii solare, 2 buc.
Baterii LI 3V inlocuibile (CR2032)
Greutate 420g/14.820z

10°C-60°C/14°F - 140°F
-20°C-80°C/-4°F-176°F
max.40°C104°F

Temperaturd de spalare a pértiitextile sia

Clasificare conform EN379

Clasaoptica=1
Spalare Lumina difuza =1
Se va spala DOAR partea textilé si protectia pentru gata masm de sudura weldcap . Nu gmogenwtageﬂ 3o
| de plasticsi lectronice! "
sevaspalain mCIuncazcartuguldeumbnre inclusiv plastic si partile electronice! Aproban CE.ANS]ASINZS, EAC

2. Tnainte de a spala kick-cap trebuie s fie eliminate din materialul textil(instructiuni pot fi gasite pe
site-ulnostru).

3. Laspalare, utilizati o plasa de protectie la spalare d\spomblla in comert. (Carligul iesit in afara
al partii de plastic poate deteriora alte obiecte de imbré

4. Lasatiweldcap®uns 3 se usuce cel putin 0 zi dupa spélare!
Explicatie: Partile din plastic se imbiba cu apa. Asadar, rigiditatea este redus, rezultdnd un
aspect buretos pe masca. Dureazd o zi sau doud pana cand partea de plastic isireia rigiditatea.

5. Spélati respectéand instructiunile de spalare (40°C / 104°F, nu curatati uscat, nu utilizati
indlbitor, uscati usor in uscétor)

6. Dupé 15 de spélari, rezistenta la foc a materialului textil este redusé in mod semnificativ.
Poate fi refmprospétaté cu ajutorul spray-ului sau prin inlocuirea materialului (disponibil la
distribuitorul de weldcap uum.

Baterii

Cartusul de umbrire are baterii inlocuibile de tip moned, pe baza delitiu, CR2032. Bateriile trebuie s&

fie inlocuite atunci cand LED-ul cartusului de umbrire clipeste rosu, sau cénd cartusul de umbrire nu se

maiintuneca (consultatipagina 6).

Cand cartusul de umbrire nu se maiintuneca

1. Scoateti cu grija capacul compartimentului baterilor

2. Scoateti bateriile si aruncati-le in conformitate cu reglementérile locale pentru deseurile
periculoase

3. Introducetibaterii de tip CR2032, conform lustratiei

4. Montaticugrija capacu\ compammemulul batemlor

ncazulincarecartusuld i

bateriilor sa fie corectd. In cazulin care cartusul de umbnre nu functioneaza corec inciuda faptulm

cébateriile sunt poziti ator, cartusul trebuie s fi ideratcafiind inutilizabil sitrebuie

safiefnlocuit.

Baterie si durata de viata utilé a bateriei:
1. Lanivele intermediare de protectie, bateria dureaza aproximativ 1000 de ore (timp de sudura
activa)
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Piese de schimb (consultati pagina 7)
weldcap®sums complet

Lentile frontale

Parte textila si protectie pentru gat & bump
Lentile interioare

Capac compartiment baterii
Suportpentrunas



EESTI

Esmakordne kasutamlne

Li (lehekiilg 2 - 3) kir maski weldcap®..»» esmakordset montaazi koos
piltidega. Lisaks leiate lihikasutusjuhendist informatsiooni maski weldcap®uums funktsioonide
jakarakteristika kohta.

Ohutusjuhised
Lugege enne maski weldcap®sms kasutusele votmist kasutusjuhendit. Kontrollige esiklaasi
0ige montaaZi suhtes. Kuivigu i saa kdrvaldada, i tohi maski weldcap®uums enam kasutada.

Ett binoud ja kai d

Keevitusprotsessi kaigus vabanevad soolus ja kiirgus, mis vdivad pdhjustada silma- ja
nahaV|gastu5| Antud toode kaitseb nii silmi kui ka négu. Teie sﬂmad on maskl weldcap®eums
i valitud alati ultravi ja infrapunakiirguse eest kaitstud.
Ulejaénud keha kaitsmiseks tuleb lisaks kanda vastavat kaitseriietust. Keevitusprotsessi kaigus
vabanevad osakesed ja ained vdivad teatud tingimuste! tekitada vastava soodumusega inimestel
allergilisi nahareaktsioone. Tundlike inimeste puhul vdib naha kokkupuude tekstiiliosaga
pohjustada allergilisireaktsioone.

Ladustamine
Maski weldcap®um tuleb lad

il ja madalal & . Ladustage

maski weldcap®um aku eluea p\kendamlseks onglnaalpakend\s

Probleemide lahendamine
Pimenduskassett ei tumene
—  Deaktiveerige lihvimismoodus
—  Puhastage sensorid vdi esiklaas
— Kontrollige valgusvoogu sensorini
—  Asendage akud uutega
Pimenduskassettlogiseb

—  Asendage akud uutega

Halb néhtavus

Pyt i Lai

— F iklaas voi sisemine
—  Kohandage kaitseaste keevitusmeetodile
—  Suurendage timbrusvalgust
Mask weldcap®.un libiseb
—  Kohandage tekstiilosa uuesti pea suurusele

Maski weldcap®suns tohib kasutada vaid keevwlamlselja hhvlm\sel mitte muudeks

Optrel ei vastuta maski weldcap®sume
eiramise eest. Mask weldcap®..n sobib kdigile levinud keevitusmeetoditele, valja arvatud
itamine. Palun jargige Kai

laserk

Garantii ja vastutus

Garantiti d leiate Optreli si i maarusest. Sellega seonduva
edasise informatsiooni saamiseks pdorduge palun Optreli miliigiesinduse poole.

Garantii kehtib vaid materjali- ja Iootm\swgade kohta. Garantii ja vastutus ei kehti kahjude korral,
mis on pohjustatud asj i Vi tootja poolt
mitte ettenahtud kasutamisest. Samuti on vastutus ja garantii kehtetud, kui Optreli varuosade
asemel kasutatakse teisi osasid.

Kasutamine
1. Kaltseaste Nuppukeerates saate valida kaitseastmete 9 kuni 12 vahel.
2. Li isreziim. Seades I asendisse "GRIND", laheb pimendusk

Spetsifikatsioonid
(tehniliste digus)
voi | Kaitseaste 3 (heledusseisund)
9-12
soovitusi vastavalt le EN169 (lehekillg 8). UViRkaitse Laitse heled:

Lilitusaeg heledalt tumedale

16045 23°C/73°F)
H0ps (55°C/ 131°F)

L heledale 0,3sek
F mddtmed u47x115mm/1,85x453"
Pingetoide tk Li-akud 3V vahetatavad (CR2032)
Kaal 4209/14.820z
66 10°C-60°C/14°F - 140°F
L -20°C-80°C/-4°F-176°F
Tekstiilist pea-ja max40°C/104°F

Klassifikatsioon vastavalt EN379

optiline klass=1
hajusvalgus =1
homogeensus =2

iveeritud jajaab heled
Kai tu\eks imismood alatilbpunikeerata.

3. Ootereziim. Maskiweldcap®um MITTE ise korral tuleb
seadaasendisse "GRIND". See pikendab markimisvaarselt aku eluigal

Pesemine

1. Maski weldcap®uum» tohib pesta VAID tekstiilist pea- ja kaelakaitset, mitte mingil juhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega elektroonikat!

2. Ennepesemistkick-cap tuleb eemaldada tekstnh (Jumsed vGib leida meie kodulehel).

Load

CE,ANSI, ASINZS, EAC

Varuosad (vt lehekiilg 7)
weldcap®eums tervikuna

Esiklaas

Tekstilist pea- ja kaelakaitse & bump
Sisemine kaitseklaas

Akukate

3. Kasutage p | laiatarbe p ommeldud plastosa valj
konksud véivad iilejaanud rowaesemeld kahjustada)

4. Laske maskil weldcap®sms pérast pesemist vahemalt ks péev kuivada!
Selgitus: Plastosad imavad end alati vett téis. Seelabi vaheneb jéikus, mis toob kaasa maski
svammilaadse istumise peas. Kulub tiks kuni kaks paeva, kuni plasti esialgne jikus taastub.

5. Peske ainult pesemisjuhendi alusel (40° ¢/ 104°F, arge puhastage keemiliselt, arge pleegitage,
tsentrifuugige séastlikult).

6. U 15 pesukorra jarel on tekstiili leeki parssiv toime markimisvaarselt vahenenud. See tuleks
spreiga varskendada voi uuega asendada (saadaval maski weldcap®sums miiiigiesinduses).

Akud

1. Maskiweldcap®..n tohib pesta VAID tekstiiist pea- ja kaelakaitset, mitte mingiljuhul pesta
pimenduskassetti, k.a plastkilpe ega e\eklroomkatl

2. Kasutage pesemisel laiatarbe p 0
voivad Glejaanud rowaesemeld kahjustada)

3. Laske maskil weldcap®sum pérast pesemist vahemalt ks péev kuivada!
Selgitus: Plastosadimavad end alati vetttais. Seelabi vaheneb jaikus, mis toob kaasa maski
svammilaadse istumise peas. Kulub iiks kuni kaks paeva kuni plast\ esmlgne]a\kus aastub

4. Peskeainult pesemisjuhendialusel (40° ¢/ 104°F, &
tsentrifuugige séastlikult).

5. U40pesukorrajarel on tekstiilileeki parssivtoime mérkimisvaarseltvahenenud. See tuleks spreiga
vérskendada vdi uuega asendada (saadaval maski weldcap s milligiesinduses).

konksud

plastosa valj

Akujaaku eluiga:

1. Akupeabkeskmiste kaitseastmete korral vastu u 1000 tundi (aktiivne keevitusaeg)

2. Akupeabvastu u 2 aastat (10000h), kui maski weldcap®um lldse i kasutata (lihvimismoodus).

3. Aku eluiga liheneb mérkimisvaarselt, kui maski weldcap®s.ms ladustatakse [00skava péikese
kées (sensor vastu paikest).

4. Kasutage vaid uusi CR2032 akusid

Puhastamine

Pimenduskassetti ja esiklaasi véib eluea pikendamiseks regulaarselt pehme riidega puhastada.

Kasutada ei tohi tugevatowmellm puhastusvahendeid, Iahuste\d alkoholi vi lihvkehasisaldusega
Kr voi tuleb uutega asendada.
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LIETUVISKAI

Pirmas naudojimas
Trumpoje instrukcijoje (2-3 psl.) pradinis weldcap®uums surinkimas aprasytas su grafikais. Be to,
ten rasite informacijos apie apsauginio $almo funkcijas ir savybes.

Saugos nurodymai

Pries pradédami naudoti weldcap®.» perskaitykite naudojimosi instrukcija. Patikrinkite, ar
teisingai sumontuotas apsauginio skydelio lesis. Jei nepavyksta pasalinti trikdziy, weldcap®eome
negali biti naudojamas.

g pr irapsaug ib
Karstis ir spinduliavimas, i$skiriantys vmnant gah sukeltl akiy ir odos pazeidimus. Sis gaminys
apsaugo akis ir veida. Dévint weldcap s, nepriklausomai nuo pasirinkto apsaugos lygio, Jasy
akys apsaugomos nuo ultravioletiniy ir infraraudonyjy spinduliy. Siekiant apsaugoti likusias
kno dalis, reikia dévéti apsauginius drabuzius. Esant tam tikroms aplinkybéms, suvirinimo
metu i3siskiriancios dalelés ir medZiagos | alergijas linkusiems asmenims gali sukelti alerging
odos reakcija. MedZiagos, kurios patenka ant odos, jautriems
asmenims gali sukelti alerging reakcija.
weldcap®u.ms gali bilti naudojamas tik atliekant suvirinimo ir 8lifavimo darbus, o ne bet kokius kitus
darbus. ,Optrel* neprisiima atsakomybeés, jei suvirinimo $almas naudojamas ne pagal paskirt]
arba nesilaikant naudojimosi instrukcijos. weldcap®sum tinka visiems Zinomiems suvirinimo
badams, i§skyrus suvirinima plazma. Atkreipkite démes | tamsumo lygiy rekomendacijas pagal
EN169 (8 psl.).

Garantija iratsakomybé

Valymas

irinimo filtro ir io skydelio lesio ijos trukmés p i batina juos
reguliariai valyti minkstu audeklu. Negali bati naudojamos stiprios valymo priemonés, tirpalai,
alkoholis arba valymo priemonés su abrazyvinémis dalelémis. Subraizytus ar apgadintus lesius
bitina pakeisti.

Laikymas

Suvirintojo apsauginis $almas turi bati laikomas kambario temperataros ir mazos drégmés
salygomis. Kad baterijy eksploatacijos trukmé baty prailginta, laikykite weldcap®ems originalioje
pakuotéje.

Gedimy Salinimas

Suviriniomo filtras nepatamséja

—  [8jungti8lifavimo rezima

— Nuvalykite jutilius arba apsauginio skydelio le§{
—  Patikrinkite $viesos srauta jjutiklj

— Pakeistibaterijas

Filtras blykcioja

—  Pakeisti baterijas

Prastas matomumas

—  Nuvalykite/pakeiskite apsauginio skydelio le3] arba vidinj apsauginlesj
— Tamsumolygj pritaikykite suvirinimo procesui
— Pagerintiaplinkos ap3vietimg

weldcap®sum nuslysta

— Pritaikykite antgalving juosta prie galvos dydzio

Techniniai duomenys
(Pasiliekame teise daryti techninio pobldzio pakeitimy)

Garantijos salygas rasite ,Optrel* prekybos jmonés jusy $alyje instrukcijose. Dél i$
informacijos prasome kreiptis ju jant],Optrel” prekybos atstova,
Garantija sutak\ama tik medziagos ir gamybos kokybei. Dél gedimy,

(Pasiliekame teise daryti

9-12 (tamsusis rezimas)

naudojant, ardant be leidimo arba naudojant ne pagal gamintojo nurodyta pasklrt{ garantija ir
atsakomybé nesuteikiama. Taip pat yra tuomet, jei naudojamos kitos, o ne ,Optrel* p

atsarginés dalys

Naudojimas

1. Tamsumo lygis. Sukantmygtuka galite pasirinkti tamsumo lyginuo 9 ki 12.

2. $lifavimo rezimas. Nustacius tamsumo valdymo mygtuka "GRIND" pozicijoje, suvirinimo
filtras persijungia { $lifavimo rezima, Siame rezime suvirinimo filtras iSsijungia ir neuztamséja.
Slifavimo rezime tamsumo valdymo mygtukas visada turi biti pasuktas iki galo.

3. Nenaudojant. NENAUDOJANT weldcap®sne, tamsumo valdymo mygtukas turi bti
nustatytas "GRIND" pozicijoje. Tai Zymiai prailgins baterijos eksploatacijos laika!

Plovimas

1. Plauti galima TIK suvirintojo $almo weldcap®ums antgalving ir kaklo tekstiling apsauga.
Jokiu budu neplautifiltro, jskaitant sintetinés medziagos plokstele ir elektronika!

2. Pries plaunant prasideda dangtelis turi bati paSalintas i§ tekstilés (instrukcijas galima rasti masy
interneto svetaingje).

3. Plaunant naudoti prekyboje esan¢ius skalbiniy apsaugos maiSelius. (Atsikise isidtos
sintetinés medziagos dalies kabliai gali sugadinti kitus skalbinius).

4. Poskalbimo weldcap . maziausiai viena diena palikti dziuti!
Paaiskinimas: Sintetinés medziagos dalys sugeria daug vandens. Dél to sumazéja standumas
ir $almas blogai laikosi. Kad sintetiné medziaga atgauty buvusj standuma, reikia vienos-dviejy
dieny,

5. Plauti tik laikantis plovimo instrukcijos (40°C/ 104°F, nevalyti cheminiu budu, nebalinti,
atsargiai dziovinti dziovykloje).

6. Po mazdaug 15 plovimy medziagos atsparumas uzsiliepsnojimui Zymiai sumazéja.
Atsparumui atstatyti reikia apipurksti atitinkama priemone (galima sigyti pas jusy
weldcap s platintoja).

Baterijos

raudonai arba suvirinimo filtras nebetamséja (zr. 6psl)

Jei suvirinimo filtras nebetamséja:

1. Atsargiai nuimti baterijy dangtel

2. ISimti baterijas ir padalinti laikantis nacionaliniy $alinimo taisykliy specialioms atliekoms

3. CR2032baterijos jdedamos kaip pavaizduota

4. Teisingai uzdéti baterijy dangtel]

Jei suvirinimo filtras nepatamseéja jungiant suvirinimo lanka, patikrinkite, ar teisingai jdétos
baterijos. Jei suvirinimo filtras blogai veikia net teisingai pakeitus baterijas, jis laikomas netinkamu
naudojimuiir turi biti pakeistas.

Baterijos irju eksploatavimo trukmé:
1. Atliekant suvirinimo darbus ir naudojant vidutinj tamsumo lygj apie 1000 valandy,
(suvirinimo darby laiko).
2. Visiskai nenaudojant (Slifavimo rezimas), baterija eksploatacijos trukmé apie 2 metus (10000h).
3. Baterijos eksploatacijos trukmé zymiai sumazéja, jei suvirintojo $almas laikomas rySkioje sauléje
(jautiklis nukreiptas jsaulg).
4. Naudoitiknaujas CR2032 baterijas.
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pakeitimy)
\psaug: UV/R Maksimali apsauga naudojant Sviesujjir tamsuj
rezimus
8 {tamsuji 160ps (23°C/73°F)
! 0ps (55°C 131°F)
Persijungimoi§ Sviesiojo rezimo  tamsuj 0.3sek
Filtro matmenys apie.47x 115mm/1.85x453"
Elektros matinimas 2Stk. LI-baterijos 3V
(CR2032)
Masé 4209/14.820z
Darbmelemperatura 10°C-60°C/14°F-140°F
Laiky -20°C-80°C/-4°F-176°F

Waschtemperatur des Textil-Kopf- und
Halsschutz

max.40°CH104°F

Klaisifikacija pagal EN379

Opting klasé =1
Svigsos sklaida=1
Vienalytiskumas =2

Standartai

CE,ANSI,ASINZS, EAC

Atsarginés dalys (zr. 7 psl.)

Apsauginis $almas weldcap®sums
Apsauginis skydelis

Antgalviné juosta su kaklo apsauga & bump

Vidinis apsauginis lesis
Baterijos dangtelis
Nosies padelis




Pirmalietoana
Isaja ievada Quick Start Guide (2. - 3. Ipp) attélos ir paradita weldcap s, maskas monta,a. Turklat
Quick Start Guide Js atradsiet informaciju par weldcap ®ums un tas raksturojumu.

Droibas noradijumi
Pirms weldcap®sm maskas lieto anas uzsak anas izlasiet lietoSanas instrukciju. Parbaudiet
priek &ja aizsarga korektu montau. Ja klidu nevar novérst, weldcap s vairs nedrikst izmantot.

Piesardzibas pasakumi & aizsardzibas ierobe,ojumi

Metina anas procesa rodas karstums un starojums, kas var izraist acu un adas bojajumus. is
izstradajums sniedz acu un sejas aizsardzibu., Lietojot weldcap wmy, neatkarigi no aizsardzibas
pakapes izvéles, ta aizsargas Jusu acis no ultravioleta un infrasarkana starojuma. Paréja kermena
aizsardzibai ir jalieto athilsto s aizsargapgérbs. Dalinas un vielas, kas rodas metina anas procesa,
noteiktos apstaklos uz to tendétam personam var izraisit alergiskas adas reakcijas. Jutigam
personam alergisku reakciju var izraisit adas saskare ar tekstila dajam.

weldcap®sum drikst izmantot tikai metina anai un slipé anai, to nedrikst izmantot citiem mérkiem.
Ja weldcap®s.n tiek izmantota neatbilsto i mérkim vai netiek ievérota lieto anas instrukcija,
Optrel neuznemas nekadu atbildibu. weldcap®sum ir piemérota visiem parastajiem metina anas
procesiem, iznemot lazeru metina anu. Lidzu, ievérojiet aizsardzibas pakapju ieteikumus saskana
arEN169 (8. Ipp.)

Tiriana

Lai paildzinatu ap,ilbina anas aizsardzibas kasetes un priek &ja aizsarga darbmi,u, tie regulari
jatira ar maigu draninu. Nedrikst izmantot stiprus irt anaslldzeklus Kidinatajus, spirtu, abrazivus
saturo us tirfanas idzek|us. apéts vai bojats aizsargsirja

Uzglabaana
weldcap®uum maska ir jauzglaba istabas temperatira un telpa ar zemu gaisa mitrumu. Lai
palielinatu bateriju darbma, u, weldcap®ums masku uzglabajiet originalaja iepakojuma.

Problému risinajumi

Ap.ilbina anas aizsardzibas kasete neaptumsojas
—  Deaktivizgjiet slipé anasre Imu

—  Notiriet sensorus vai priek &jo aizsargu

—  Parbaudiet gaismas plismu uz sensoru

— Nomainiet bateriju

Ap,ilbina anas aizsardzibas kasete mirgo, raustas
—  Nomainiet bateriju

Sliktaredzamiba

—  Notiriet/nomainiet priek &jo aizsargu vai iek &jo aizsargu

—  Pielagojietaizsardzibas pakapi metina anas procesam

— Uzlabojiet apkartgjo apgaismojumu

weldcap®sum noslid

— tekstila dalu pielagojiet galvas izméram

Specifikacija

Garantija & atbildiba (Paturam sev tiestbas veikt tehniskus uzlabojumus)
Garantiiag‘ noteik_uinus izlasiet konkrétas valsts Optrel tirdzniecibas firmas sniegtaj Azsardzibaspaape 3(gaiasEvoRT)

noradijumos Stkakas 9-12 tum astavok)
informacijas sanem anai griezieties pie sava Optrel precutirgotaja. UVIIS aizsardziba ala aizsardzibagaia asia
Garantija attiecas tikai uz materialu unra,0 anas defektiem. Ja bojajumus irizraisTjusi Parslég ana asuztumu 1604 (23°C173°F)
lietoana, neatlauta iejauk anas vai no ra otaja puses neparedzétaizmanto ana, ra otaja garantija un 110ps (55°C/ 131°F)
atbildiba nav speka. Tapat garantija un atbildiba nav sp&ka, ja ir izmantotas rezerves dalas, kas nav Parslég ana tumas uzgaiu 0.3 ek
Optrel piegadatas. Ap lbina ana i izméri Apm.47x115mm/1.85x453

Stravas apgade Saules baterijas, 2 gab. mainamas 3V LI baterijas

Lietosana (CR2032)
1. Aizsardzibas pakape. Pagrie ot pogu, aizsardzibas pakapes var mainitno 91idz 12. Svars 4209/14.820z
2. Slipé anas re,ims. lestatot aizsardzibas pakapes regulatora pogu uz GRIND" p\\bma D: i 10°C-60°C/14°F-140°F

anas aizsardzibas kasete tiek parslégta slipé anas rema. aja rema kasete ir deakti Uzglaba 0 -20°C-80°C/-4°F - 176°F

un paliek gai a stavokii. Aizsardzibas pakapes poga slipé anas re ima vienmér japagrie, idz Tekstila galvas un kaklaai aanast. maks. 40°C/104°F

atdurei. Klassifizierung nach EN379 Optiskaklase =1
3. stand-by. NELIETOJOT weldcap®., aizsardzibas pakapes poga jaiestata uz "GRIND". Izkliedeta gaisma =1

Tas bitiski paildzina bateriju darbma,u! Homogenitate=2

Atkarfba no skatanenka=2

Mazga ana Atplst CE, ANS|, ASINZS, EAC

1. Mazgat drikst TIKAI weldcap®.m» tekstila galvas un kakla aizsargu. Nekada gadijuma
nedrikst mazgat ap,ilbina anas aizsardzibas kaseti, ieskaitot plastmasas aizsargu un
elektroniku!

2. Pries plaunant prasideda dangtelis turi biti paSalintas i3 tekstilés (instrukcijas galima rasti masy
interneto svetaingje).

3. Mazgajot, izmantojiet parasto velas aizsardzibas maisinu. (le Gto plastmasas dalu izvirzitie
akivar sabojat citu velu,)

4. weldcap®m pec mazga anas ja Ust ne mazak ka vienu dienu!

Paskaidrojums: plastmasas detalas piesticas ar ideni. Tas samazina detalu cietibu un nodro
ina maskas mikstu piegulé anu. Lai plastmasa atkal atgtitu savu cietibu, ir nepiecie ama viena
1dz divas dienas.

5. Mazgajiet tikai saskana ar instrukciju (40°C/ 104°F, nedrikst kimiski tirft, nedrikst balinat,
centrifiga avéjietsaudzigi).

6. Péc apm. 15 mazga anas reizam tekstila uguns slapéjo as ipa Thas ir bitiski samazinaju as.
Tas var atsvaidzinat ar aerosolu, vai ari tas ir janomaina (pieejamas pie Jusu weldcap®oume
tirgotaja).

Baterijas

Ap,ilbin anas aizsardzibas kasete ir aprikota ar CR2032 tipa litija bateriju. Baterija ir janomaina,
ja mirgo kasetes sarkana LED diode vai ap,ilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas
(skatit6. Ipp.).

Jaap,ilbina anas aizsardzibas kasete neaptum ojas:

1. Uzmanigi nonemiet baterijas vacinu,

2. |znemietbateriju un utiliz&jiet to saskana ar valsti sp&ka eso ajiem noteikumiem,

3. Uzmanigiievietojiet CR2032 tipa bateriju ta, ka paradts attéla,

4. Uzmanigi uzlieciet baterijas vacinu.

Ja iededzinot metina anas elektrisko loku, ap,ilbina anas aizsardzibas kasete vairs neaptum ojas,
parbaudiet, vai ir pareiza baterijas polaritate. Ja ap,ilbina anas aizsardzibas kasetes baterija
irnomainita pareizi, bet kasete nestrada, tairjanoverté ka vairs nelietojama un irjanomaina.

Baterija un baterijas darbmas:

1. Metinotarvidéjo aizsardzibas pakapi, baterija strada apm. 1000 stundas (aktivs metina anas laiks)

2. Ba erl]u pllmglnelle olot (slip& anasre ims), weldcap®suns maskata kalpos apm. 2gadus (10000h).

3. K ! inasies, ja, weldcap . maskatiks uzglabata spilgta saulé (sensors
pretsaull)‘

4. Vienmérizmantojiettikai jaunas CR2032 tipa baterijas.
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Rezerves dalas (skatit 7. Ipp.)
weldcap s maska pilna komplektacija
Priek &jais aizsargs

Tekstila galvas un kakla aizsargs & bump
lek8&jais aizsargs

Baterijas vaks

Deguna uzliktnis



Notes:
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